Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Betonverband
StraBe, Landschaft,
JAHRE Garten eV

Die ROTHO Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
und der Betonverband Strale Landschaft Garten e.V.
heiBen Sie zur 11. SLG Werkleitertagung
unter dem Motto ,,Digitalisierung”
in Neunkirchen im Siegerland
HERZLICH WILLKOMMEN!

11. SLG
Werkleitertagung 12 /1 %},
Digitalisierung

Mai

ROTHO-Werksgelande,

Neuenkirchen/Siegeriand 2 0 2 2

Betonverband —e ®
5 StraBe, Landschaft, RO HO
JAHRE Garten e.V

11. SLG-Werkleitertagung
Vormittagsprogramm Donnerstag, 12. Mai 2022

ab
10:30 Uhr  Eintreffen der Teilnehmer / Imbiss mit Besuch der Fachausstellung

11:00 Uhr  BegriiBung und Eréffnung
Andreas Schlemmer, Vorsitzender des Betonverbands SLG e. V.
Paul-Gerhard Thomas, Geschéftsfiihrer der ROTHO Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
Mario Bécker, Mitglied der Geschéftsleitung der ROTHO Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG

11:15 Uhr  Digitalisierung — Erfahrungen im Betonwerk Kortmann
Henning Kortmann, Kortmann Beton GmbH & Co. KG

12:00 Uhr Digitale Qualitatsanalyse vor und nach der Betonsteinaushéartung
Mario Bécker und Philipp Kiesewetter, ROTHO Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
Dr.-Ing. Justus Lipowsky, Institut fiir Angewandte Bauforschung Weimar gGmbH

13:00 Uhr Mittagspause
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Betonverband —v ®
5 Strabe, Landschat ROIHO
JAHRE Garten eV

11. SLG-Werkleitertagung
Nachmittagsprogramm Donnerstag, 12. Mai 2022

14:00 Uhr Branchenspezifische ERP-Systeme — Einsatzbereiche, Vorteile und Grenzen
+ Allgemeines
Benaz Osmani, SOFTBAUWARE GmbH, und Natalie Renn, OGS GmbH
» e'bos - Digitalisierung jetzt
Andreas Hougardy, SOFTBAUWARE GmbH
* OGSID® - die smarte ERP-L6sung
Rainer Kress, OGS GmbH

15:30 Uhr Kaffeepause

16:00 Uhr MES-Systeme — Basis fiir die Smart Factory 4.0
+ Allgemeines
Michael Méller, gbo datacomp GmbH
» MES Suite PROefficient
Achim Winter und Evgeni Wittmann, BDE Engineering GmbH
* bisoftMES_Beton
Michael Méller, gbo datacomp GmbH

17:30 Uhr Zusammenfassung und Diskussion

Betonverband —e ®
5 StraBe, Landschaft, RO HO
JAHRE Garten e.V

11. SLG-Werkleitertagung
Abendprogramm Donnerstag, 12. Mai 2022
17:45 Uhr  Fahrt zu den Hotels in Siegen

ab

19:00 Uhr  Abendveranstaltung in fuBlaufiger Entfernung von den Hotels Amedia und Holliday Inn —
Empfang im Restaurant ,,Accenta“ der Siegerlandhalle mit anschlieRendem Abendessen

ca.
23:00 Uhr Ende der Abendveranstaltung
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Betonverband [rm— ®
5 StraBe, Landschaft, RO HO
JAHRE Garten eV

11. SLG-Werkleitertagung
Vortragsprogramm Freitag, 13. Mai 2022

09:00 Uhr BegriiBung
Andreas Schlemmer, Vorsitzender des Betonverbands SLG e. V.

09:15 Uhr RFID-Technik fiir Unterlagsplatten — Boards mit Intelligenz
Dr. Arno Schimpf, WASA AG, und Uwe Rahn, R&W Industrieautomation GmbH

10:00 Uhr Automatisierte Lagerverwaltung mit GPS und Staplerleitsystem
Christoph Altdérfer, L-mobile solutions GmbH & Co. KG

10:45 Uhr  Arbeitssicherheit — Organisations- und Dokumentationspflichten im Betonsteinwerk
Martin Béttcher, Berufsgenossenschaft Rohstoffe und chemische Industrie

Betonverband —e ®
5 StraBe, Landschaft, RO HO
JAHRE Garten e.V

11. SLG-Werkleitertagung
Besichtigungsprogramm Freitag, 13. Mai 2022

11:30 Uhr  Besichtigung der ROTHO Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
Aufteilung der Teilnehmer in vier Besichtigungsgruppen, die im Rahmen einer ca.
2-stiindigen Fiihrung durch das Unternehmen gefiihrt werden.

Bitte bringen Sie hierfiir nach Mdglichkeit Ihre eigenen Sicherheitsschuhe mit!

13:30 Uhr  Mittagsimbiss und Verabschiedung der Teilnehmenden
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Herzlich Willkommen

In Neunkirchen bei der

ROBERT [HOMAS

GROUP

11. SLG- Werkleitertagung
12. und 13.05.2022
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Unternehmenskennzahlen auf einen Blick IROBERT IHOMAS'

Tradition und Innovation seit 125 Jahren

Umsatz in MEUR Mitarbeiter @ Betriebszugehdrigkeit Ei

Ca_300 >25 Jahre

Ausbildungsquote

3-10%

Jahrzehntelange Ausbildung

Innovation _
Awards o

\\ ’ More than a century of

“Made in Germany,"

GERMAN more than a century of =\ /A

INNO innovation.

Xﬁ' AOR'I\)' DIGITAL
WINNER 2018 e Acuﬁyg LOENS

FLUR X AWARD®




Tagungsband

11. SLG-Werkleitertagung

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Beteiligung airQ

air-Q tberwacht die
Luftqualitat mit 14+ Faktoren.

Deckt Schadstoffquellen auf.

Gibt individuelle Tipps
fur optimale Raumluft.

Smart Home
Certified.

Made in
Germany.

Modulbauweise.

Dashboard Health und Performance Detail tion fir i i
um einen Uberblickzu  Index, um die Luftsituation jeden Einzelwert der 14 verwendet KI um
erhalten. schnell zu bewerten. Messwerte Verschmutzungs-ursachen

aufzudecken

0 (g
i .o'

Apple HomekKit @OpenHAB Google Assistant

amazon alexa

- o

+ Innovation

Tradition

Seit 125 Jahren
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Familienunternehmen

in der 4. Generation

ROBERTTHOMAS] | o

GROUP 2. Generation

Tradition + Innovation 3. Generation

Integritat + Glaubhaftigkeit

Qualitat + Service

4. Generation

Familienunternehmen

in der 4. Generation

RTTHOMAS] | oo

GROUP 2. Generation

3. Generation

Vielen Dank!

4. Generation
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ROBERT I[HOMAS

GROUP

[ROIHO! 281G

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

HERZLICH WILLKOMMEN

11. SLG Werkleitertagung, 12.-13. Mai 2022
Digitalisierung
ROTHO-Werksgelande, Neuenkirchen/Siegerland

RT ITHOMAS

GROUP

Gegriindet
ROTHO i Industrieanlagen fiir die
Baustoffindustrie

THOMAS Haushaltswaren

Produktion & Konstruktion: 100% Made in Germany.
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wﬁi ¢

N T TRy ER T
= the weur Blirs 802

FRUHE 1900 1926-1976 DIE 50i9e"

Kochartikel aus Milchkannen Wasch- Wasche- Betonstein-
Blech Marktfiihrer - weltweit maschinen schleudern formmaschinen

Intelligente Systeme fiir die Premium Staub- und Waschsauger fiir
Baustoffindustrie die Haushaltsindustrie
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MARKTEINTRITT
ZIEGELINDUSTRIE

GRUNDUNG Spezialisierung in Kochartikel Milchkannen, Schubkarren, Latten, Paletten und Rahmen
Feinblecherzeugnisse

Laichtbaukonzepte fiir Ragale Trocknerbaukérper und Wende-Trageinheiten fir QUATRO
und Trocknerwagen Dachziegeltrageinheiten Dachziegel mit variablen Trocknerbaukérpor
Auflageflichen

10
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RT IHOMAS

Markteinfiihrung QuickPoint Stecksystem Schnelltrockner XStream
Schallschutzrsume fiir Dachziegel fiir Dachziegel

[ROBERT [HOMAS|

[ROIHO]

StabiloEck fiir Drehliifter GroBraumkammerkonzept fiir Markteinfihrung SilentUltra Trockenhorde
Mauerziegelpaletten ROTHO MixAir Aushirteregale ProCure & ROTHO Control

11
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FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

QUALITAT
MADE IN
GERMANY

11. SLG-Werkleitertagung

[ROTHOJ

12

RT IHOMAS

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Produktion ROTHO, Neunkirchen
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[ROIHOJ

BEST
CONDITIONS

Betonaushartung &
Ziegeltrocknung

:&t:is:o%?NDITIONS. ROTHO ®

Unser intelligentes
System fiir bessere
Betonprodukte.

01 Aushirteregalsysteme

02 Brettpufferregale & Formenlager
03 Umluftanlage

04 Betonerhiartungssystem: ProCure
05 Schallschutz

06 Trennwand

07 Steuer- & Schaltschrankrdume
08 Entstaubung

09 ROTHO Control

10 ROTHO QUCON

13
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FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Ausharteregale

Innenversion
AuBenversion
Erdbebenausfiihrung

Das intelligenteste System zur
Lagerung von Betonsteinen
wahrend des Aushartungs-
prozesses.

DAS ORIGINAL

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Umluftanlage

Hochste Umwailzleistung fiir
gleichmiéRige Temperatur- und
Feuchteverteilung.

14
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FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Betonerhartungs
system: ProCure

365 Tage im Jahr — ein Klima

Fiir ganzjahrig gleichbleibend
hohe Qualitdtsergebnisse und
reduzierte Aushartezeiten mit
aktiver Beheizung und
Befeuchtung.

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Die grine
Betonerhartungskammer
von ROTHO

Solar fiir Strom & Warme
CO2 Curing
Warmeriickgewinnung
Warmepufferspeicherung
uvm.

15
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FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

ROTHO Control

Einfachste Bedienung
komplexer Prozesse

Als mobile Cloud und lokale
Softwarelosung verfiigbar
Weltweiter Datenzugriff und
ROTHO Support

Delta T Regelung

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Schallschutz +
Steuer- & Schalt-
schrankraume

Beste Arbeitsbedingungen fiir
Personal und Anlagentechnik
durch Larm- und
Staubreduzierung im
Produktionsprozess.

16
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FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Entstaubung

Robustes und langlebiges
Filtersystem fiir einen
reduzierten Maschinen-
verschleiB.

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Brettpuffer &
Formenlager

Prozessintegrierte und
hochstabile Lagersysteme fiir
Produktionsbretter und Formen.

17
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FOR BEST CONDITIONS. m@

SINCE 1900.

ROTHO HICON & QUCON®

Daten sammeln, anzeigen und
auswerten zur Sicherstellung
hochster Produktqualitat.

FOR BEST CONDITIONS. ROTHO ®

SINCE 1900.

Die Montage & Inbetriebnahme

Unsere Montageteams sorgen
fiir beste Ablaufe wéhrend der
Montage und Inbetriebnahme.
Weltweit.

18
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FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

ROTHO Service

Unser Service begleitet Sie auf

Ihrem Weg zu besten
Bedingungen in lhrem Werk.

Service Vertrage

Ersatzteile

Modernisierung & Optimierung
Retro-Fits

Technische Trainings

[...]

:f:::: iSJo%?NDITIONS. ROTHO ®

Unser intelligentes
System fiir bessere
Ziegelprodukte.

01 Trockenguttrager

02 Trocknerwagen

03 Trocknerbauwerke

04 Beliiftungssysteme

05 Verfahrens-/ Regelungstechnik

19



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Trockengut-
trager

Design Tile & Design Brick
fur Dachziegel und Mauerziegel

Standard- und individuelle
Losungen entwickelt in enger
Zusammenarbeit mit unseren
Kunden.

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Trocknerwagen

ROTHO Trocknerwagen mit
optionaler Wartungseinheit fiir
eine langere Lebensdauer.

20
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FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Trockner

Das ROTHO QUATRO® System
ist fur Kammertrockner und
Tunneltrockner konzipiert.

Es bietet allzeit die besten
Bedingungen fiir den
Trocknungsprozess.

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Beliiftungs-
systeme

Airwall
MixAir
DriveAir
XStream Tile

Fiir verkiirzte Trocknungs-
zeiten, hohere Produktqualiat,
sowie niedrigere energetische
Verbrauchswerte.

21



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

FOR BEST CONDITIONS.
SINCE 1900.

Verfahrens- /
Regelungs-
technik

Optimierung
Modernisierung

22
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C ! vv""ﬁ-ﬂl K
MR e P 42155 3000
TP P PR T ey 1 - t

’ v

REISE

KEIN “BEST PRACTICE” -
- Jedes Szenario individuell

—

23
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W ;
// JUKUNFT
IST CHEFSACHE

WENIG y
BRANGHEN %

STANDARD%/////

pr

HARDWARE - VERGANGENHEIT

HARDWARE - ZIELE

HARDWARE - GEGENWART

SOFTWARE - VERGANGENHEIT

SOFTWARE - ZIELE

SOFTWARE - SCREENING / UMSETZUNG

~ O O &= (LW N | —
SN T S e SN e

SOFTWARE - ZUKUNFT

24
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VERGANGENHEIT

Hardware

Henke Steinfertigungsanlage Baujahr 1983

Trockenseite im Loorenumlauf von Schlosser

Komplett analog keine Auswertungsmoglichkeiten

Keine Verkniipfung zwischen Mischanlage,
Nassseite und Trockenseite

Niedrige Effizienz und hohe Ausschussquote

ZIELE VON

KORTMANN
Hardware

X
\\

N

25
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LIELE

HARDWARE

hoher Automatisierungsgrad

hoher digitalisierungsgrad

hohe Transparenz innerhalb
der Prozesse

Aggregierung von Daten

Verkniipfung von allen
Produktionseinheiten

Schnittstelle zwischen Produktion
und ERP

GEGENWART

HARDWARE

Hess Umlaufanlage
Vollautomatische Steinsortierung
Steinpaketepuffer fiir bis zu 450 Pakete

Qualitatsdaten werden zentral gespeichert

Ettiketierroboter

26
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GEGENWART

HARDWARE

Mehrfach umgebaute Trockenseite
4 Jahre Entwicklungszeit Roboter
Ausschuss wird automatisch ermittelt

Aktuell 3 MA Maschine/Turm/Abfahren

VERGANGENHEIT

SOFTWARE

25 Jahre MS-DOS ERP/FiBu
‘ itk : ‘ = - Handelssoftware

70 Access Insellosungen

Analoge & manuelle Prozesse

Medienbriiche

27
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Datenbank -~ |
anpassen 205 Kommentat o, bank Access Beschreibung allgemein
Labor |
Ja I | Datenbank anpa C:siebanal iebanalyse.acodb | Siebanal Eingabe der Sie Erfassen WIZ ®
Ja ! | Datenbank anpa O4PriifStation\Automaten-Labor-Client acedb | Steinpriifungen Labor [Autqennlm\ena Werte sus det P(oduklbn werden FruFu ¥
Ja | | Datenbank anpa OAPriifStationtAutomaten-Labor-Ausw- Client.ac Berichte X
Ja | Evll durch Laboi O Bindemittlel-Client.accdb | Priifunaen B-mmuuwas wollen wir in Zukunft mit diesen Daten ! Wie reqelm X
Ja | Dnese- Datenbanl O RuProYers - Client.acedb | Rriickstellpraben und Mustertafeln [Wo ist welches Muster i Probe ¢ Versuch qeparkt) ]
Nein i | - 04 Trans-Client.acedb | Erstellt Worschlige welche Rezepte verwendet werden sollen auf grundlage von daten wie b X
Produktion |
Nein ‘Wird diese Dater OATurmTourenPlant TourenTurm.acedb | Artikelpflege fur die Logistik, T pfleqt Li i ikel "
Nein - O:sAutomatenProduktiont AutoProPlan-Client.r Anlo«rdelunqen was moduzmk werden soll wlrd von Verkd * " qepfleqt f Aus den Anforden #
Nein OiBestellungenilagerl.acedb | bH ¢ Muss il die neue Sof leqt werden ]
Mein ‘Wiluswertungen\KGmbHControlling_GmbH.m Kastenstelleniibersicht der Kortmann GmbH ! \fird durch neue Software abqedeckt ®
5 | 2 Nein V:\ Feitplan A FertPlan-Client.m Nutzun von Peter zur Planuna der Produktion der Fetiateiie 2
% | 2 Kiaungsbedarf ‘Wie wird in Zukur OvAutomatenProduktiont AutoProPlan- TUﬂﬂE Fh;!eal und Aril [Sind bei den Artikeln Fleze|  x
m 3 Klatunasbedarf Noch eine Dater OARVY-PROA rezeptur-Client.accdb Il mit b die Ubet #®
B 4 Nein Kénnen alle Funl OAAutomatenproduktiont Takte.acedb ‘ Pileq: Formen !FormeniD ! Fo aratur wird dariib d sowie Wo ist die Fon %
18 5 Kidrunqsbedarf Pridfen ob mit de V: Wuliung mdb ‘ ﬁhnsichl von Pluipﬂmhliqen Geraten sowie Gerate ! Wasqen eichen ¢ Krai . | Vorb ds [}
20 | 8 Klsrunqsbedarf Priifen ob mit de VAT listeATermi x
21| 7 Iein OAMUW-client.acedb | Messmllte} und Fiohstoffe mit Zertifikate %
22 | Mein w ird durch die ne Schichtauswer tung_Henhe feid | Ubersmh! der Takte pro Schicht %
23| Nein ohlosser zepte hwolkering 212 der Schlosser sind in dieser Datenbank abaeleqt #
24 Nein hn diesem Clients Siloverwaltung-§ L‘.Ilenl”’ | OatischantaqesSiloverwaltung: TurmClient mdb ®
25 Ja  Evtl.kann die Da GplahrstoilKaustexI:Llent”’ | Wird z2um Teilin Excel und zum Teilin Access gepfleqt - 3
2 Nein IJ Isl Shnlich wie de. ' Dort werden ein paar Daten der F *
er | Nein Waall\ OS2 5 lient.mdb \ In dieser Datenbank werden die Werte fir Strom { Gas | Wasser eto, eingetragen - Warum werden hier nicht auch die Daten der neuen PY Anlage einge! X
28 | Ja oht div TempemnrenHaIlaS il \ (bersicht van Te Te Unten { Mitte { Oben | sollte beibehalten werden x
2 | Ja H Ist damilt nicht dic VA ertig db #
a0 | Ja | Evtl. mit dem Mis Zeiten.madb | Gbersioht fir Peter Iohe Mischung pt mit welchet Menge qemischt worden ist
3 | Nein | Wird anscheinen Bestelimaster-FT.mdb 212 | War dafiir qedacht um Ei { Zubehart { Lagerplatz
%2 | Ja j Evtl. mit der Zeits Mini-Misch-Client mdb 217 ‘Ubers«:hl fiir den in Halle 214 Welck von welchen e oduzier worden ist
83 | Wein TaprodiProd-AutoM.acedb 1 In dieser Datenbank triqt der Maschinenfihrer auf der Frischseite ein welche Produkte eingel! worden sind. Dies wird nach jeder Kammer oder f hsel kol
34 |
35 Verkauf I¥ersand |
36 |
ar | 2 Nein - Vs AutomatenProduktion \ AutoProPlanVerkau Produktionsplanung von Plastersteinen Henk hils won den Verk3uf den hier die Produktior i
38| 18 Nein - V:\ Fertplan | FertPlan-Verkauf-Client | Produktionsplanung von Festigteilen [Ubersicht, Termin usw) ! Verk sufer stellen dort Anfordetunqen was in weloher Menge bis wann qefertigt werden muss - super wichtiq
33| Nein - VaKundeniVerkaufsauswertunam. 2. Wahlmdb | Theresa nutzt es haupts schlich fiir Bonusﬂmiul\mq der Bauking
40 2 Nein V: 4 AutomatenProduktion \ alt s AutoProPlan-C Prod: i
al 8 Mein Ve Yerkauf \ Verkaufswesen | Gbersicht unerlediotefoffene Aultr0e+LS

ZIELE VON

KORTMANN
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Branchenlosung
Logistikprozesse
Produktionsprozesse

Auftragsabwicklung

Prozesse
digitalisieren

automatisieren

Offene Datenbanken
Homepage
Kundenplattform

Handelsplattformen

zukunftsorientiertes
Denken & Handeln

Steigerung Transparenz

Kosten / Backoffice reduzieren
Allumfassend integrale Losung
Smarte Bedienung & Optik

Mobiles arbeiten

29
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CREENINGPHASE

2017 - 100 BETONWERKE

Screening
Erfahrungsaustausch

Clusterung

|
+ _[Name PLZ_[ont Posifion ERP- Im Einsatz seit FiBuLohn
5 [Pebuso - Heribert Buscher Grioh & Co.KG__[0-48155 [Manster de et Schomaker Gebietsleiter aer lseit 1395 [Dosit GmbH & Co. K5, integnert
] H & Co. KG D-49336 |Diepholz wunw.h-niemeier.de Herr Hellmann EDV absolut seit 1992 Alms Diamant
L D-93437 |Furth im Wald |http:/), 1 Frau Bred | Zentrale-Frau |addisan seit Jahren des manuel
D- 74366 |Kirchheim | wwew.biatt beton.de [ Merr Koster EDV ag i 2018 79713 Bad manuel
£ i Aligeter T |seit Jahren Allgeier IT Soluts
Werr Rediger veririet amical seit ein paar Man. sof Company AMIC Excal
- Herr Buckel [EDv/KauTm. Leiter [seit tabren SE Padersoft, 331K [gesys (seit 16 Jahren)
AG [ Herr Hauns prodlpha, 67645 Gber Beurer
& Herr Hennek 1991 or extern; edx integrient, manuell
v Be10n. plenning. err Hold cov Jeapee lange. [DAPRO Software GmbH T8, |eRTE S DATEV.
i sait iahran
Eco.x6 bukenmeter.c| 03428 [ Werr Merz eov s 2002 7 i berscH
i Gt err Funmeyer ferp bos seit sanven Grubh, Jerp bos
com 1D b0s (ab 2017), noch Slseit lahven, ab 2017 neve 53225 [ess von eGeeto___[intregrient
.o, {08760 [Lachen e b o e Huber Eov Faktxen [T $56564 Bad Bertrich
D-23812 |Wahistedt axtern
D-52263 Gesis. |seit 2005 Gesis, 63072 Mannheim
X5 [5-36037 [Fuida et Prent temieiter i seit Jahran
b44535 [Dinstaken [ err Alkemeyer EDV-Loitar intor it 1356 it ntogriert
D-45257 |Es: Herr Alkemeyer [EDV-Leiter infor |5eit 1936 luts integriert
D-50827 |Koln ey Herr Aluemeyer [EDV-Leiter infor jsoit 1996 lutions. integriert integrient
D-43439 |Steinteld Herr Alkemeyer [EDV-Leiter infor seit 1936 L uts integriert
o Neetze | "Verweis auf Berding Beton [infor |seit 1996 Konica Minolta IT Solutions,|Integriert Integriert
F X =) 0 [Herr tangenwald Vertriet infor, vorher MOSaik__[seit 0107201 Amenita, da Ul il Excel
P 0-43613 [Heek v err Henze Ausi [Gesys
) X 004651 [Bad Lausick bol.de |09565/73.0 & u k |k
31 036253 osses/73.0 r e
R 046149 [Herr Dickmann &
n G 0-59229 | weew. beton- hartmann.de [02382/766880 ? 2 le s rgl. s i ki 10 & i
M Beton GmbH |D-01581 |Schonfeld 015248/8300 ki | Ausl [k ki Al b Ausks
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VORBEREITUNGSPHASE

2018 - Geschaftsfilhrung, EDV & Teams

Stammdatenaufbereitung
Artikeleigenschaften
Zeichnungen, Bilder

Zulassungen uvm.

Entschlackung & Aufbereitung
Kundenstammdaten
Lieferantenstammdaten

Prozessstandardisierung

UMSETZUNGSPHASE

2019 - Geschaftsfilhrung, EDV & Keyuser

Stolpersteine

unzahlige Details iibersehen

Herausforderung

Mitarbeiter - kein Prozessdenken

~Schulter schauen”

regelmaBige Zwischenkontrollen
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GEGENWART

Stetiges arbeiten an der Softwarelosung

Basisprozesse
Angebote
Auftragshestatigungen
Ladescheine
Lieferscheine

Rechnungen

Up2Date - Artikelstammdaten

intelligente Angebotserstellung

DMS System

Artikelinformationen
Bilder, Zeichnungen,

Zulassungen etc.
Rechnungsworkflow FiBu
Produktionsplanung

Reklamationsmanagement

Homepage / Daten / Bestande
Tourenplanung / Disposition

Gutschriftsverfahren
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JUKUNFT %)

aktuell- 188 Projekte
> 98 offen

automatische Etikettierung Priifstellen/Labortool
Abschluss Kalkulationstool

Aktuelle EK’s

Sieblinien, Steinpriifungen

Versuchsberichte

Anbindung Mischersteuerung Erweiterung Business Intelligence

Rollierende Nachkalkulation .
Bonusermittlung

Umstellung Personalzeiterfassung
Effizienz Staplertool

Umlagern, Kommissionierungen

Sicherheitsmanagement Anbindung Produktion

Musterstinderverwaltung (IST-Produktionsdatenerfassung)
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VIELEN DANK

FUR IHRE
AUFMERKSAMKEIT

N
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DIGITALE QUALITATSANALYSE
CHANCEN FUR DIE ZUNKUNFT

MARIO BACKER, MITGLIED DER GESCHAFTSLEITUNG ROTHO
DR-ING. JUSTUS LIPOWSKY, LEITER FORSCHUNGSBEREICH PROZESSTECHNIK IAB

ROIHO| -~ 1AB

,ICH BIN DER BESTE!
ICH HABE NUR NOCH
NIE GESPIELT."

MUHAMMAD ALI
(... Antwort auf die Frage wie gut er Golf spiele.)

[ROIHO|| -~ |1AB
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DIE ANFANGE
UNIVAC 1951

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

e v
i

900

=~ | ABJEES](c

STUFEN DER INDUSTRIELLEN REVOULTION
STARTPUNKT OFTMALS VERFURBARKEIT VON INNOVATIONEN

EREER RS
1784 ‘ H 1969 H

1870 Heute ‘ Zukunft
Erster mechanischer Erstes Erste Speicher- Vernetze Menschenlose
Webstuhl FlieBband programmierbare Produktion Produktion
Steuerung
'ﬂ OOIrn) ® C
e @ i) o
[ty [ o g ?
o _a oo 'H
e g 200000000) _':...":'.
Einfiihrung von ersten Einfiihrung der = von Cyt 1 .
mechanische arbeitsteiligen 2 s Vom Menschen
Produktionsanlagen Massenproduktion :m’; xltar::r suy:r ;:“:f;::}:ge komplett autonome
mit Wasser- und mithilfe elektrischer Produkti O':'s jen verkniipft Produktion?
Dampfkraft betrieben Energie
Im Gegensatz zur ,analogen” Produktion, organisiert sich die vernetze Produktion vielfach selbst. Ihr Schmierstoff sind

Daten und Informationen: Sie geben Maschinen vor, wie sie sich fiir einen Auftrag organisieren sollen sowie erméglichen
zusétzlich neue, datenbasierte Geschéftsmodelle.

strategy-transformation.com

[ROIHO] BN 281G
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DIGITALISIERUNGSINDEX 2020/2021
DIE MENGE AN DATEN & SENSOREN WIRD NICHT SINKEN, SONDERN STEIGEN

DIE DIGITALISIERUNG DES MITTELSTANDS

DER INDUSTRIE 4.0

Digitalisierung und
Integration von
Wertschopfungsketten

. Neue Geschéftsmodelle

Waigleicl
um Varishr
i —() 58 +
DIGITALISIERUNGSINDEX
i —) 58 43
BEZIEHUNG ZU KUNDEN *
% ——() 56 +
{:‘ PRODUKTIVITAT IM UNTERNEHMEN
= ) 51
- DIGITALE GESCHAFTSMODELLE
f =) 68 0
[T-SICHERHEIT UND DATENSCHUTZ
' Durchschrittlicher Dig d L Diigi i mit, 300 Punk
* Algitlisiarngagrad in varssh adsnen Handhingshaldeern
Dimllic Digltalisi Talakom Nevamtior 2020
ROIHO) EZI SI6
DIMENSIONEN

Digitalisierung des
Produkt- und
Serviceangebots

ROIHO] EALY: 281G
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DIGITALER MARKTPLATZ FUR BAUSTOFFE
www.bobbie.de

Baustoffhandel 4.0: digital und
deutschlandweit

Anfrage stellen und Profi-Baustoffe fiir Ihr Objekt zum transparenten
Preis beschaffen.

M- 11 infarsrhain - und warom eg s Bactmnche revclutonen

Grofte Pflastersteinauswahl
Deutschlands.

Stz Aurwahl eiideckin

[ROIHO) EAFE 2SI1G

DIMENSIONEN
DER INDUSTRIE 4.0

. Neue Geschéftsmodelle

- «‘aﬂ Serv,-c@s

Digitalisierung des
Produkt- und
Serviceangebots

Digitalisierung und
Integration von
Wertschopfungsketten

Quelle: Rittal

ROIHO] EALY: 281G
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DIMENSIONEN
DER INDUSTRIE 4.0

. Neue Geschéftsmodelle

ot Service

Industrie 4.0

3 o0
N e der Dinge und oe®

— I—

-

Digitalisierung des
Produkt- und
Serviceangebots

[ROIHO] EFIN] 2SI1G

DER BETONSTEIN WIRD DIGITAL
SCHON HEUTE FUR MORGEN AUFSTELLEN

39
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BEISPIEL AUS USA
Low Country Pavers

HARDSCAPE PRODUCTS
LOWCOUNTRY Rk
pAVER m AL To0AM! Bek-te2581 ‘J

TS A LIFESTILE

PRODUCT GLEGR = TRADNTWINAL=  PINMEAMLE=  SPEOINTY=  WALLGYETEMS=  FAOS  WEWS  ABOUT=  CONTACT=  BAMPES  RESOURCES

i L 4

UNMATCHEDQUALITYM l | LY

TRADITIONAL LUXURY IN STONE

U

Lowcountry Paver * The Highest Quality Hardscaping Products

Servimg e Soutlwast Sorth & Seuth Caroling, Geongla. oo Fhdds.

[ROIHO] EAIIN] 2SIG

BEISPIEL AUS USA
Low Country Pavers

! Tom Carry + 150

r Curryiaka Chickyl. We were short
lly couldn't lind people to

having a full crew, | had

d have. r"'""\' thrari up 0

- But if he did
would have

hawe besn able to

im revenue | you ask me, this kind of stuff s way more valesble

aold

ot all your hemework done. Kudos Chicky for being there

for our family ypaver #lcpaver #F; y #workethic

Lewrcountry Paver Christopher Curry

[+ EE 3 comiments - 4 shire
& ke &) Comment ¥ Share o send

[ROIHO] EAIIN] 25SI1G
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GUTES PERSONAL IST KNAPP!
QULIATSKONTROLLE IM FOKUS

eeeeeeeeeeeeee

1 LOWCOUNTRY
irine  OPAVER

y

Full Time
Part Time
All Shifts

Apply in persan st
535 Stiney }ll;luﬂd i Moy | e
oF se0d FesUne 10 careers iblcpaver. com

WE'RE
HIRING

Now hiring day shift

night shift quality
control. bor

©BAVER

Apgly In person &t
43 5tinay Rt in Hardesville
ALy

Pesiiie b Cafeeis i payer Com

[ROIHO] EAIIN] 2SIG

QUCON
E% heos
Heatmap

Digitalisierte

Betonsteinaus-

hartung

Steinh6henmessung
Qualitatskontrollsystem
Heatmap

41
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BETONSTEINWERK
UBERBLICK

[ROTHO) 281G

DIGITALE BETONSTEINAUSHARTUNG
QUALITAT VERBESSERN

[ROTHO) 281G
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A== 1 ="
DIGITALE BETONSTEINAUSHARTUNG
NASS- & TROCKENSEITE

ROTHO HICON®
Digitalisierung Nassseite

—

ROTHO HICON®
Steinhohenmessung

Liickenlose Uberwachung der Produktion ohne Unterbrechung des
Fertigungsablaufes. Dank unseres Systems sind Schieflagen durch
Befiillunterschiede jetzt einfach erkennbar. Alle Qualitits-Messwerte
werden gespeichert und lokal archiviert. Jederzeit abrufbar.

ROIHO] EAITN] 25S1G
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ROTHO Heatma
Digitalisierung Aushartung

ROTHO Heatmap

Erkennung von Warme- / Kiltenestern einfach gemacht. Durch die
grafische Darstellung der Temperatur- und Feuchteverteilung haben
Sie alles direkt im Blick.

[ROIHO] BTN 281G

ROTHO QUCON®
Digitalisierung Trockensseite

[\maa p’

<y
e
il
ROTHO QUCON®

Qualitatskontrollsystem

Daten sammeln, anzeigen und auswerten zur Sicherstellung héchster
Produktqualitat. Die Klassifikation von Produktionsfehlern, wie z.B.
Ausbliihungen, Kantenbruch, Steineinschluss, Farbabweichung,
Flecken ist mit QUCON liickenlos méglich!

Level 1: Mitarbeiterunterstiitzung durch Fehlererkennung und Kennzeichnung
Level 2: Mitarbeiterentlastung durch automatische Roboteraussortierung

[ROIHO] EAITN] 2S1G
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ROTHO QUCON?®

Digitalisierung Trockensseite

Qualitatskontrollsystem

Daten sammeln, anzeigen und auswerten zur Sicherstellung héchster
Produktqualitit. Die Klassifikation von Produktionsfehlern, wie z.B.
Ausbliihungen, Kantenbruch, Steineinschluss, Farbabweichung,
Flecken ist mit QUCON liickenlos méglich!

Level 1: Mitarbeiterunterstiitzung durch Fehlererkennung und Kennzeichnung
Level 2: Mitarbeiterentlastung durch automatische Roboteraussortierung

[ROIHO) EAIN:] 281G

BREAK-EVEN-POINT
ANLERN- & HOCHFAHRPHASE ESSENTIELL

NUTZEN/AUFWAND €

[ROIHO] EATN] 25SI1G
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12x VORTEILE & NUTZEN
MEHR ALS ,NUR QUALITAT*

Zufriedenere Kunden ( #Reklamationen / #Qualitat)
Hohere Profitabilitat
Mehr Zeit fir andere Prioritaten
Technikverfuigbarkeit ~24/7/365
Reduzierte Abhangigkeit von Fachpersonal
Weniger Ausschuss(kosten)
Hoéhere Fehlererkennungsrate
Konstante Qualitatskriterien je Steintyp (Vorgabe Werkleiter)
Variable Fehlertoleranzkriterien je Steintyp/Auftrag/Kunde
. Dokumentierte Produktionsqualitat je Brett/Charge/Tag/...,
somit Rickverfolgbarkeit bei spateren Reklamationen
. Weniger geistige und kérperliche Belastung flir Personal

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
1

Datenbasis flr vor oder nachgelagerte Produktionsprozessanalysen...

[ROIHO] =~1AB =g

ZUKUNFTSVISION?!
DATENBASIERTE PROGNOSEN DER ANSTEHENDEN PRODUKTION

1
1
_-!Guten Morgen lieber Herr Werkleiter, :
1
1

~, auf  Basis der  historischen Daten  firi
1 vergleichbare Produktionstage besteht heute eine:
I Wahrscheinlichkeit  von  99,9%  fir  eine|
:Ausschussquote von unter 1%! Ihr Lieblingskaffe:
:ist in 1 Minute und 10 Sekunden trinkbereit \'_—’p!l
:Ich wiinsche Ihnen einen schénen Arbeitstag ©.

stonewars.de/news/lego-ideas-johnny-5/
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THO IAB -‘

,WER NICHT MUTIG

GENUG IST, RISIKEN
EINZUGEHEN, WIRD ES IM
LEBEN ZU NICHTS BRINGEN.*

MUHAMMAD ALI

[ROIHO) -+~ |AB
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DIGITALE QUALITATSANALYSE
CHANCEN FUR DIE ZUNKUNFT

MARIO BACKER, MITGLIED DER GESCHAFTSLEITUNG ROTHO
DR.-ING. JUSTUS LIPOWSKY, LEITER FORSCHUNGSBEREICH PROZESSTECHNIK IAB

[ROIHO| -~ 1AB

ROTHO HICON?®
Digitalisierung Nassseite

HICON
DETAILVORSTELLUNG

[ROIHO 281G
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MESSEINRICHTUNG
HICON

[ROIHO] BTN 281G
MESSEINRICHTUNG
MESSPRINZIP

ROIHO] EATN:] 281G
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MESSEINRICHTUNG
MESSPRINZIP

Balkenverstellung

= Vollautomatische Anpassung
der Messbrlicke bei
Produktwechsel

= Stein-Sensoren werden mit
ihrem genauen (kleinen)
Messbereich stets optimal
auf die Produkthéhe
eingestellt.

= Brett-Sensoren gestellfest
(optimal auf Bretthéhe
angepasst)

= Zwei Brettsensoren erlauben
eine lineare Korrektur von
Brettkippung und Verwindung

[ROIHO] BTN 281G

MESSEINRICHTUNG
LASERSENSOREN

,Was Ihnen die Hersteller von

Lasersensoren nicht sagen...”

Messbereichsanfang

= Linearitatsfehler gering und
Wiederholgenauigkeit hoch

Messbereichsende

= Linearitatsfehler hoch und
Wiederholgenauigkeit gering

[ROIHO] EATN] 25S1G
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MESSEINRICHTUNG
LASERSENSOREN

,,Was Ihnen die Hersteller von

Lasersensoren nicht sagen...“

Darum: Messbriicke nach unten
verfahren, um die Steinoberflache
ideal in den Messbereich zu stellen!

[ROIHO] BTN 281G

MESSEINRICHTUNG
SICHERHEIT

Kollisionssensor

= Erkennung zu hoher Produkte oder Storkonturen,
bevor diese die Messbriicke erreichen

= Reaktionsabstand einstellbar
(0,3 .. 3,5 Meter)

= Meldung an die Steinformmaschine moglich

= Automatischer Transportstopp auf Kundenwunsch

[ROIHO] EATN] 25SI1G
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BEDIENOBERFLACHE
HICON

[ROTHO) 281G

BEDIENOBERFLACHE
UBERSICHT HOHENMESSUNG

[ROIHO) 281G
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BEDIENOBERFLACHE
PRODUKTWAHL

[ROIHO] EALY 2S1G

BEDIENOBERFLACHE
HOHENANZEIGEN

[ROTHO) EALY] S1G
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BEDIENOBERFLACHE
LANGFRISTIGE AUSWERTUNG

v" Mittelwert der jeweiligen
Laserspur produktspezifisch

[ROTHO) 281G

BEDIENOBERFLACHE
SETUP FUR 1-MALIGE EINRICHTUNG

[ROIHO) 281G
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BEDIENOBERFLACHE
DEBUG FUR PROBLEME

" [ROIHO) EAIXT =SIG

BEDIENOBERFLACHE
KUNDENSPEZIFISCHE AUSWERTUNG
—— e e = Statistische Auswertungen:

— Ableitung von Minima, Maxima, Median, Steinneigung in den gemessenen
Steinreihen

ﬂ ﬂ ﬂ rl H H — Tendenz der Héhenentwicklung Uber die Lauflange des Bretts

— Ableitung der Tendenzen uber die Bretthistorie (mehrere Takte)

~ A - Auf Kundenwunsch Ergénzung individueller Analysen méglich
mﬂﬂﬂﬂﬂ - __. = Intuitive Visualisierung dieser Auswertungen
¢ At .,.._. = Getrennte Darstellung der abgeleiteten Produktinformationen und
5;“)-', mﬂﬂﬂ B oms der Laserspuren (Rohwerte)
EL,:‘ 2,_ v EE = Langzeitdateispeicherung

L R R = Auswertesoftware (Buropaket) mit kundenspezifisch
programmierbaren statistischen Auswertungen.

= Komfortable Ausgabe in CSV zur Weiterverwendung in
Tabellenkalkulationen, z.B. MS-Excel®, Openoffice, LibreOffice, ...

= Datenbankanbindung und Echtzeitexport an MySQL™ oder

i MariaDB™ moglich
[ROIHO] EAINX:] 2SI1G

b2 Ez3 mes Em B0 e

e I FY
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ZUSAMMENFASSUNG
HICON
[ROIHO] EFIN] 2SI1G
ZUSAMMENFASSUNG
HICON

v'Steinhdhenvermessung auf Unterlagsplatten/Brettern mit drei Steinlasern
(Laserspuren)

v'"Hohe Gesamt-Genauigkeit durch vollautomatische Héheneinstellung der
Messbruicke fur optimale Ausnutzung der Sensorgenauigkeit

v'"Messung wahrend der Durchfahrt am Bretttransport, kein separater Stopp
notwendig

v'Autonome Messaufzeichnung, Automatische Erkennung der Brettankunft
v'Berlicksichtigung der Bretthohe links/rechts zur Berechnung der Steinhdhen
v'Lineare Korrektur einer Verwindung (am Brett oder bei Freihubférderer)
v'Randausblendung in Laufrichtung bei Produkten mit Fase mdglich

[ROIHO] BTN 281G
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ROTHO QUCON®
Dlgltall5|erung Trockensseite

- ~
SR HI < T

QUCON
DETAILVORSTELLUNG
ROIHO) EZLYS #SI1G
STEINERKENNUNG
QUCON
[ROIHOJ 281G
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STEINERKENNUNG
SEGMENTIERUNG

u eine Klasse z

ut: { 99.8% Katze, U°

= Segmentierung:
Jedem Pixel des Eingangsbildes wird eine Klasse zugeordnet

4 :]
Input: l Output: weil = Katze; schwarz = Hintergrund

[ROIHO] 281G
STEINERKENNUNG
SEGMENTIERUNG
= Vereinzelung der Produkte auf dem Unterlagsbrett
= Konturanalyse und Identifikation von Ausbrichen
» Oberflachenanalyse zur ldentifikation von Lunker,
Ausblihungen und Fehlstellen
[ROIHOJ 281G
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STEINERKENNUNG
UNET-ARCHITEKTUR

= Encoder-Decoder Architektur
= Encoder Input: 224 x 224 px
Output: 1 x 1024 Vektor

= Decoder Input 1 x 1024 Vektor
Output: 224 x 224 px

input
image
tile

output
| segmentation
4 3 map

== conv 3x3, ReLU

= copy and crop
— § max pool 2x2
3 1024 4 4 up-conv 2x2
- E— E—

= conv 1x1l

[ROIHO] BTN 281G

STEINERKENNUNG
DATENSATZE

QuCon Bilder
5484 x 3660 px

Skalierung zur Segmentierung  Trainingsdaten Segmentierung
1024 x 1024 px

5x5x 224 x 224 px

d |
LT

[ROIHO] EATN] 25SI1G

59



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

STEINERKENNUNG
ERGEBNISSE DER STEINSEGMENTIERUNG

Kontur

Segmentierung

[ROIHO] EATX:] 281G

STEINERKENNUNG
GESCHICHTETES UNET

» Die Oberflachenanalyse erfolgt in einem
zusatzlichen neuronalen Netz mit UNet-Architektur

» Die Segmentierung liefert die Grundlage fur die
Oberflachenanalyse

» Steine werden aus hochaufgelostem Bild
ausgeschnitten und dienen als Input

ROIHO] EATN:] 281G

60



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

FEHLERERKENNUNG
QUCON
ROIHO] EATY"] 281G
FEHLERERKENNUNG
DATENSATZ - FEHLERANALYSE
Segmentierung Ausschnitt Originalbild Trainingsdaten
1024 x 1024 px Oberflachenanalyse

) ) 224 x 224 px pro Stein
Einzelner Stein

-1 Nl

ROIHO] EATN:] 281G
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FEHLERERKENNUNG
UNET - ARCHITEKTUR

= Encoder-Decoder Architektur
= Encoder Input: 224 x 224 px
Output: 1 x 1024 Vektor

) input culput

image -
g| Hig bt el bt segmentation
tile Al o = i ab

= DecoderInput 1 x 1024 Vektor ) I‘I’
Output: 224 x 224 px HE E Al B E

I’I‘I 3 I!“I‘ﬁ = conv 3x3, ReLU

§ |
[ s o # max pool 2x2
: - .

N copy and crop
1024 4 up-conv 2x2
-. = cony 1x1

[ROIHO] EAIIN] 281G

FEHLERERKENNUNG
ERGEBNISSE OBERFLACHENANALYSE

[ROIHO] EAIN] 25SIG
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PROGRAMMOBERFLACHE
QUCON
[ROIHO] EATX:] 281G
PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

. FFENNING

[ROIHO] EATN] 25SI1G
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PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

[ROIHOJ 281G

PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

ROIHO| 281G
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PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

3 Smutaton Lichtsansar (] Brottbogt an
0 Aot 2 Biver taden
) Gum 2 Fip horizontal
O Bau 2 Fipvertial
[ Gobs

[ROIHOJ 281G

PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

ROIHO| 281G
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PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

[ROIHOJ 281G

PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

[ROIHO 281G
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PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

[ROIHO] BTN 281G

PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

[ROIHO] EATN] 25SI1G
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PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

e — R ———
13,84 mm-2 [ H:19,89 mm~2
5:1,25 % [s:1.30 x

|
Lm i

ROIHO 281G

PROGRAMMOBERFLACHE
DETAILS

[ROIHOJ 281G
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ARBEITSPHASEN
QUCON
[ROTHO) EAIXE 2SI1G
ARBEITSPHASEN
QUCON
Zeit
ROIHO] BEATIN:] 281G
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ARBEITSPHASEN
ANLERNPHASE

Anlernphase

Zeit
Bedarf
[ROIHO) E&IX 251G
ARBEITSPHASEN
UBERWACHTES ARBEITEN
Zeit
N
= Bedarf
e [ROTHO) BN 2SIG
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ARBEITSPHASEN
UNTERSTUTZENDER MODUS

Unterstiitzender Vollautomatische
Modus 4

== Einsparung Bedarf

[ROIHO] BTN 281G

ARBEITSPHASEN
VOLLAUTOMATISCHER MODUS

Vollautomatischer
Modus

[ROIHO] EATN] 25SI1G
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ARBEITSPHASEN
QUCON

Uberwachtes Unterstiitzender Vollautomatischer
Arbeiten Modus Modus

Einsparung ROIHO] *SlG

DANKESCHON FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT!
AUF IN DIE ZUKUNFT!

MARIO BACKER, MITGLIED DER GESCHAFTSLEITUNG ROTHO
DR.-ING. JUSTUS LIPOWSKY, LEITER FORSCHUNGSBEREICH PROZESSTECHNIK IAB

[ROIHO| =+~ | AB EE=ITc
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ERP-L6sungen im Vergleich

Welche Losung?

Individuelle ERP-L6sungen Standard ERP-L6sungen Branchen ERP-Lésungen

Kosten Zeit

Architektur

Flexibilitat @

Integration

Prozesse
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Individuelle ERP-L6sungen

%

Hohe Kosten

o8

Lange
Einflihrungszeiten

Kaum Dokumentation

2 fae
o ° o-n |
Passt genau auf die Hohe Flexibilitat bei Hohe
Anforderungen des Prozessanderungen Weiterentwicklungs-
Unternehmens kosten
Standard ERP-L6sungen
1
~ ,
% ©
Kosteneffizient Zeitvorteile bei der Dokumentation
Einflhrung vorhanden
®
o i
O o-H
Passt nicht genau auf Unflexibel Erhebliche
die Anforderungen Folgekosten, im Falle
des Unternehmens von Anderungen
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Heterogene Systemlandschaften

Excel-L&sungen ERP-L6ésung Produktion

PZE/BDE Mobiles Lager

Branchen ERP-LOsungen

%

Kosteneffizient

Passt zu 85% auf die
Anforderungen des
Unternehmens

Zeitvorteile bei der
Einflhrung

]
(s

Hohe Flexibilitat bei
Prozessanderungen

Dokumentation
vorhanden

<0
!
o-H

=3

=]

Kosteneffizient bei
Weiterentwicklungen
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Softwarehduser mit Branchen-Know-how...

y PN 2
-~ ~ -
S
...haben die Entwicklungen ...entwickeln Visionen fir ...bieten Plattformen zum
der Branche im Blick Lésungen von morgen Erfahrungsaustausch

softbauware

3 ¥
~ 2 0
/,/\ =

...sprechen die gleiche Sprache ...liefern mit jedem Softwareupdate ...bieten branchenspezifische
und verstehen die Abldufe neue Branchen-Features Services, wie Kundenforen
und Newsletter
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softbauware

WIR LEBEN ERP

Vorteile und Einsatzbereiche von Branchenlésungen
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ordentliche
Mitglieder

SLG

Betonverband
StraBe, Landschaft,
Garten e.V.
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RINN
[c]E9ner

PFLASTERSTEINE

hubersTEIN

SLG

Betonverband
StraBe, Landschaft,
Garten e.V.

I IEFCN
egnen L@NDEN

PFLASTERSTEINE STEINE- DIE LEBEN GESTALTEN

hubersTEIN

I <G KORTMANN
BETON

ronimus

Kreativ. Kompetent. Qualitat.

braun | steine

scit 1875 ’ ‘
Betonsteinwerk k QQ@
Hartmann MEUDT
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RINNE 1I6\

[E]Egnan L@NDEN

PFLASTERSTEINE STEINE- DIE LEBEN GESTALTEN

hubersTEIN — EBENSEER |

Aussenanlagen

|<GM @ Weissenbick
BETON . o
BB onimus

SEESTEINER <=

AUSSENRAUM & ARCHITEKTUR
Kreativ. Kompetent. Qualitat.

braun | steine Semmelrock

scit 1875 " stein+design”
Hartmann l‘i%%l%’

Wieso liberhaupt eine Branchenl6sung?
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N 26

Betonsteine 2 6

Betondecke
-wand

Konstruktive
Fertigteile

Planelement

Garagen

Bautrager

Kalksandstein

81

11. SLG-Werkleitertagung

Ziegel

Ziegelfertigteil

Schaumglas

Transportbeton

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Putz
Dammung
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Betondecke
-wand

Konstruktive
Fertigteile

Kalksandstein

Planelement

Bautrager

Branche
45%

11. SLG-Werkleitertagung

6!

Putz
Dammung

softbauware

Standard
55%

Fehlerherkunft

82

12./13. Mai 2022, Neunkirchen
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ERP-Auswahlkriterien softbauware

Investitionssicherheit

. Partnerschaft auf Augenhohe

Alternativen zu Branchenldsungen softbauware
= Geringe Investitionssicherheit = Geringe Investitionssicherheit

= Keine faire Partnerschaft

= Keine relevante Doku = Haufig keine Doku

= Haufig kein Komplettsystem = Kein Komplettsystem

= [rrelevante Weiterentwicklung
= Hoher Preis
= VVeraltete Bedienung / Philosophie
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Tagungsband

softbauware

m {3|
Entwicklungs-
APPs

- Mobiles Lager i
-y ® umgebung
_I P> Kunden und
Lieferantenportale

—

Logisitik/
Frachten
P e*b o
| o
as Instandhaltung
AN
|J I_| - _:."\/
g —
l —
Maschinen-
anbindung

. . - g EDIFACT m

Po
@Na

Kartend|enst

Entwicklungs- @
APPs

- Mobiles Lager
-y ) umgebung
_I > Kunden und

Lieferantenportale

15

Logisitik/

Frachten

e | ‘—,— N

—d erpbos Instagn'gltung

by |_I o
1

® — ¥
9 ﬁ gwg anbindung

Kartendienst Produktion
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Aktuelle Trends der Digitalisierung

17

= Rechnungen
= Auftrage / Avis

enmappe

1) Archiv
1) Ausgangsfach
= |2 Eingangsfach

|22 Bauhaus

1) Baumax

=) Doméne

=) Hagebau

20 Meffert

12 Metro

122 Obi

|22 Obi Czech

12 Praktiker

22 Roller

122 Toom Baumarkt

22 Topbau

18

85



Tagungsband

Trend: Ausbau EDI

= Rechnungen
= Auftrage / Avis

Failure

11. SLG-Werkleitertagung

Effect Analysis

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

softbauware
Mandant: Message:
SBW ~ [orRDRSP v

[# = Ausgangsfach
= ) Eingangsfach
() Bauhaus
I Baumax
2 Domane
2 Hagebau
2 Meffer
2 Metro
2 Obi
(2 Obi Czech
() Praktiker
I Roller
(=) Toom Baumarkt
L) Topbau

19

Trend: Ausbau EDI

= Rechnungen
= Auftrage / Avis

softbauware
Mandant: Message:
SBW v |orDRSP -

[# 20 Ausgangsfach
= I Eingangsfach
) Bauhaus
|2 Baumax
=) Domane
(2 Hagebhau
2 Meffert
) Metro
2 Obi
() Ohi Czech
2 Prakiiker
1= Roller
(=) Toom Baumarkt
) Topbau

20
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Trend: Mobiles Lager
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1 + | *
o| =) m‘ 0 E‘ M om  Hauptment £ ()
Infa Eintagem  Auslagem Info Einlagem  Auslal Y o
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= B = E= = < = EJ
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umlagerung  buchung lagerung chiung I ~
as ! & ‘ B=
\ | L | L ==/ J e
| %Z E ‘ _ E Umlagern  Sammelum- Lagerumbu-
= ; J Qualitits- Bestands-  Zusa lagerung  chung QS
Qualitats-  Bestands-  Zusam- umbuchung  korrektur fiihr] = vk T
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Lagerum- Jaurnal Etikett chung auf X
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. - / - chung auf
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softbauware

Trend: Mobiles Lager
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Trend: PIM (Produktdatenmanagement) softbauware

Import und Export

z. B. XML, ascii, csv, txt, Datanorm, Webservices

= Zentrale Datenhaltung flr alle Produktdaten
= Versionierung und Definition

= Kataloge

= Aktualitat

x|

Eartikel 7 wechseln u - OK # Offnen uber ... ¥+ |
Artikelne,  [PADODY | DEnkaufsarticel Satzart Material V] Austauten [aktv 7]
Suchbegrif [Pa | Bvedaufsartikel programemidasse Plaster Arena ~| O elements planen

Eigenfertigung Bemerkungen

Kurstext | Arena XKL L 186-213 cm, B ca 112-158 cm, 0. 8 cam

A Gruppe Plaster Arena “_l
Steinquabtat DIN EN 1338, Typ DI 6| Braite 186-213 cm 1,25
Farbe Dunkelgray 0,18 Hohe 112-158 em 1,03]
Oberache farbig und getrommelt 0,27] Dicke [ 8em 5,00
Anz. Steintormate [ 4 I,E|

= Individualitat
= Integration Produktion, Kalkulation, Vertrieb, Web
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Vv
B @ .
Digital Office EASY SOFTWARE
ﬂ ABGELOSﬂ

o
[HAUS] I<B5eon [ ]

Wohnen neu erleben!

ABGELosﬂ

DSGVO GoBD

Compliance
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Y/ sorbauware

Integration Leitebene

Digitalisierung des Bauvorhabens

Digitalisierung der Lieferketten

Mitarbeiter

Erfahrung
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Erfolgreiche Digitalisierung innerhalb der
Branchensoftware OGSiD®

Rainer Kress, Geschaftsfiihrer OGS GmbH
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Made and hosted in Germany
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&
)

-7
/ERP

Enterprise Resource
Planning

Planung &
Reporting

Produktion

]

00

Speditionen
3 Beschaffung

Lagersteuerung

[
)

Baustelle
Auftrag

/ERP

Enterprise Resource
Planning

B N
Efe

Produktion

Planung &
Reporting

o= =
= 00

Spedit

peditionen Beschaffung

Lagersteuerung
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&
)

/ERP

Enterprise Resource
Planning

AL

Planung &
Reporting

Produktion

]

00

Speditionen
i Beschaffung

Lagersteuerung

ooo
Produktion

Lagersteuerung

Planung &
Reporting
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OGSiD®
Plantafel

4/
L1l

BDE/Maschine

OGSiD®
ERP/PPS

100817
o

1001 &=

nof n o2
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Kommissionierung

[Nl - g—3

< ster

- Bfﬂeiﬂer
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InfoSuite

3 lobster
& lobster
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Erfolgreiche Digitalisierung mit
einer Bran_chenoficwae — )

v’ Ziele definieren

v’ Schrittweise umsetzen

v’ Technische Voraussetzungen schaffen

v Organisation und Ablaufe prifen,
gegebenenfalls anpassen

Gerne beantworte ich lhre Fragen.
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Betonverband
JAHRE Garten e V.

Werkleitertagung

MES Systeme — Basis fiuir Smart Factory 4.0
Allgemeine Informationen

lhr Ansprechpartner heute: Michael Moller

gbo datacomp GmbH

Schertlinstralle 12a / 86159 Augsburg

Kleiststralie 6 / 64668 Rimbach b
info@gbo-datacomp.de / www.gbo-datacomp.de g O

© gbo datacomp GmbH 2022 dﬂ'fdcomp

Welche Begriffe werden wir kennenlernen?
P Industrie 4.0
P Smart Factory (4.0)

> MES oder lloT ?

omp GmbH 2022

281G
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o
8

Smart Factory Teil von Industrie 4.0 -

Burcniautze it _HNuRRgy elanne
{ Dt:#?fzstgiaeru:;T ra, nsp -
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2881G =
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LN h f’ZI’Snz
Jerung

C \E.‘X\tét Yisibility

isieruna

o
g atacomp

omp GmbH 2022

© gbo datac

Was ist Industrie 4.0?

P Industrie 4.0 vernetzt die Produktion mithilfe modernster Informations- und
Kommunikationstechnik

- Digital vernetzte Systeme als Basis einer weitestgehend selbstorganisierten Produktion

P Menschen, Maschinen, Anlagen, Logistik und Produkte kommunizieren und kooperieren

miteinander

P Intelligente Vernetzung der Produktions- und Logistikprozesse zwischen Unternehmen im

selben Produktionsprozess (Supply Chain)
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Smart Factory - das Ziel mit MES

> Intelligente Vernetzung erfolgt Schritt flir Schritt
B Vorhandene Strukturen lassen sich in der Regel nur sukzessive umstellen
P Digitalisierung muss gezielt begleitet werden

B Smart Factory ist kein Zustand, sondern eine Entwicklung!

581G

L. | . MES als Wegbereiter
R fur Industrie 4.0
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MES als Wegbereiter fur Industrie 4.0

> Grundlage flr Smart Factory ist Erfassung von Daten
- Ein MES liefert die erforderlichen Daten

MES
Manufacturing Execution System

Produktdaten Produktionsdaten
Auftragsdaten, Spezifikationen, Fertigmeldungen, Prozessquittierung,
Mengen, Liefertermin Storungen, Stiickzahlen

Kapazitatsdaten Nutzungsdaten

Maschinenauslastung, Mitarbeitereinsatz, Betriebsdaten, Nutzungsverhalten, Wartungs- und
Kapazitaten, OEE, Stillstandzeiten Verbrauchsmaterialbedarfe, Zustandsinformationen fiir Maschinen

Lager- und Bestandsdaten Qualitatsdaten Umgebungsdaten
Transport- und Lagerbuchungen, Liefertreue, Produktqualitét, Ausfalle, Position, Temperatur, Feuchtigkeit
Objektlokalisierung Probleme, Riicklaufer, Reklamationen

581G

lhre Chancen mit MES

B Transparente Prozesse

> Umfassendere Analyse/Uberwachung von Prozessen und Terminen
> Verringerung von Produktions-, Rist- und Liegezeiten

B Vereinfachung der Fehler- und Ursachenanalyse

B Schnelles Aufdecken von Zusammenhangen bei Prozessstérungen
» Online Prognosemdglichkeiten

P Flexibilitat in der Produktion

acomp GmbH 2022

» Starkere Kundenorientierung

281G =

o
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MES oder IIOT?

» MES oder lloT ?
» Was ist der Unterschied?

» Gibt es einen Unterschied?

scomp GmbH 2022

. z8IGE

MES oder IIOT?

> |IOT erfasst in der Regel technische Echtzeitdaten wie
- Temperaturen
b Geschwindigkeiten
P Vibration
B Zustandswechsel und Ahnliches.

Damit bekommt das IloT einen technischen Blick auf die aktuelle Situation einer Maschine oder
Anlage

comp GmbH 2022

| sIGE
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MES oder IIOT?

» MES hingegen bringt
- die erfassten technischen Daten (sowohl Daten aus lloT als auch direkt in MES erfasste Daten)
- auf einer Gibergeordneten Ebene in einen betriebswirtschaftlichen Gesamtkontext.
b Auf Basis der bekannten Auftrags- und Produktdaten entstehen neue Erkenntnisse.

P Ein MES weil} nicht nur, dass gerade ein Teil produziert wurde, sondern auch, ob es sich um ein
Gutteil oder Ausschuss handelt bzw. zu welchem Auftrag das Teil gehdrt und wie viele Teile noch
hergestellt werden missen, bis der Auftrag fertig ist

P Auch erkennt das MES, warum eine Maschine steht —
=>wegen einer Stérung oder weil sie gerade fiir den ndchsten Auftrag geristet wird

Auf Basis dieser erweiterten Sichtweise kann man mit einem MES komplette
Herstellungsprozesse und ganze Fertigungsbereiche ganzheitlich betrachten und
optimieren. Die Funktionalitdten sind in der Regel nicht auf spezielle Gerate, Maschinen
und Anlagen ausgerichtet, sondern sind Asset-Ubergreifend unabhangig der
Maschinenbesonderheiten

2581G

© gbo datacomp GmbH 2022

MES oder IIOT?

- lloT sorgt wie Sensoren oder OPC Schnittstellen fir technische Daten und Optimierung auf der Ebene von
Maschinen und Prozessschritten

- Ein MES setzt die technischen Daten in einen betriebswirtschaftlichen Kontext und ermdoglichen so die
Optimierung von ganzen Prozessketten und kompletten Fertigungsbereichen

- Lean Production profitiert von der Transparenz, die ein MES schafft und fokussiert sich auf organisatorische
Zusammenhange sowie effiziente Ablaufe

- MES Kennzahlen: ISO 22400

© gbo datacomp GmbH 2022

281G

110



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Durchblick
mit MES

Industrie 4.0 das Ziel mit MES

P Eine erfolgreiche Digitalisierung braucht:

- langfristige Beziehungen mit den Lieferanten der Systeme
P einen dauerhaften Wechsel im Mindset —agil
P eine vorausschauende und belastbare Strategie
P Sie braucht Menschen,
> die den Weg bereiten
> Wissen vermitteln
=>motivieren und Dinge in Frage stellen

omp GmbH 2022

Jbo data

281G
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DET

fur Ihre Aufmerksamkeit
Fragen?

Michael Moller
m.moeller@gbo-datacomp.de
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Unternehmensprasentation
BDE Engineering GmbH

MES SUITE

Digitalisierung Ihrer Produktionsprozesse

FUR IHRE SMART FACTORY 4.0

11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

L |
2E
1 ENGINEERING GMBH

Etfizienzsteigerung in der Produktion

UNTERNEHMENSPORTRAIT

STANDORT

Beverungen, Deutschland

MES SUITE
PROefficient

MES Suite

> 30 Jahre
MES Erfahrung, Innovation und Praxiswissen

> 35.000 Maschinen
weltweit in mehr als 22 Landern angeschlossen

- "-'P. - ..
% SOFTWARE UND HARDWARE FUR DIE DIGITALISIERUNG
% IHRER FERTIGUNG

* Fertigungssoftware und -Hardware im Rahmen der

Digitalisierung und Industrie 4.0

* Fertigungsmanagementsystem PROefficient schafft
Transparenz in Prozessen, optimiert Produktions- und

Arbeitsablaufe und senkt ablaufbedingte Produktionskosten
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D N\~

D » EI ENGINERRING GHaH
[E———

ERFOLGE UND ANWENDER

Unternehmen MES Suite Applikationen
—
KMU, GROBE UNTERNEHMEN UND “Amsuﬂﬁ ﬁ T El;lmlﬁ:g
GROBKONZERNE = e
Wir passen uns den Gegebenheiten unserer Kunden an — . ») Tel
kleinez, mittleres, groBernternehmen oder GroRkonzern? m‘E‘-‘”!I“:-'" __}MM '0 I.[s] Dl:r

Wir arbeiten branchenlos, vor Ort oder weltweit!

©ronewa  [URNtrop GERRESHEIMER

BDE Engineering GmbH - Effizienzsteigerungin der PROduktion

e FOSECO
> 35.000
Maschinen H . ) = =
® angeschlossen | - MEVER,), amacna  pav®  fFroli | scunes
(=) I=
Systeminstallatiopnen ’ Linder mit ﬁf SELYT TECE: SIEMENS
weltweit § systeminstallationen & e
=
INTERNATIONALES BRANCHEN-KNOW-HOW . I /T":““:t""::
Beispiel CRH
UNSER ANLIEGEN
m IST IHR VERTRAUEN — VOR ORT
UND WELTWEIT 8
Irland E
Die Erfolge unserer Kunden sind der beste Beweis fiir %
langjahrige MES-Erfolge B
EHLE elpreco R —— :
Deutschland Ruménien Niederlande

. Polbruk ™ maﬂg G strapAL premdc

ACRH COMPANY

Polen Belgien ) Frankreich Slowakei

i

BDE Engineering GmbH - Effizie:

114



Tagungsband

11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

WEITERE KUNDEN IN DER

14

STEINFERTIGUNGSBRANCHE

"R

N\~

o ;ﬂ =
=) 1 ENGINEERING GMEH
Mencsngersng o Pstsbtion
MES Suite

Unternehmen Applikationen

oenavs By

KLOSTERMANN

(RTTTY

Birkenmeier (B s

slan+design’ Dewtsc

Brest omptat Cuaitat

POTENZIALE NUTZEN

MES

BDE Betriebsdatenerfassung
MDE Maschinendatenerfassung
MONITORING ANDON Board

Automatisierte Statusmeldungen

enanertagaremy o reesation

Unternehmen Applikationen

Woher
bekomme ich
notwendige
Informationen?

Warum gibt es
immer die
gleichen
Produktions-
ausfalle?

Wie effizient
sind unsere
Prozesse?

Haben wir
eine optimale
Maschinen-
auslastung?

Produktivitat,
OEE Kennzahl u.
Motivation
erhohen?

Wann sollte
die nichste
Wartung
erfolgen?

NSERE LOSUNG

Kennzahlen / KPIs (z.B. OEE) Grafische Plantafel Energiemanagement / Green IT

Management Dashboard LIVE Monitoring Leistungslohn

Vorbeugende Instandhaltung / Wartung

Qualitatsmanagement Mobile Anwendungen

Chargenriickverfolgung Etikettendruck Anschluss Drucksysteme

Kommunikation mit der Steuerung Papierlose Fertigung Industrielle Erfassungshardware
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\—
ME & LEISTUNGEN Unternehmen MES Suite m:\.}::hkst\unen
MES SUITE PROefficient

PROtouch PROadmin PROview PROwork
I-- =i /\/ ;
:: ﬁ.ﬂ.llﬂ 3
g
Industriehardware Stammdaten Live Monitoring Auswertungen/ %
Administration Analyse/KPls
PROVvis PROplan PROpicture PROenergy PROquality PROmaintenance PROnNotify
N\t |
ANDON Board Auftragsplanung/- Papierlose Fertigung Energiemanagement Qualitdtsmanagement Vorbeugende Instandhaltung  Automatischer Berichtversand
Monitoring Uberwachung Green IT Wartung und Verwaltung Statusmeldungen
PROsps PROhelp PROcockpit PROmobile PROident PROprint PROrisk

Maschinensteuerungen Intelligente Unterstiitzung Flexible Analysen mit Live Daten und Auswertungen Autom. Paletten Kennzeichnung Anschluss Drucksysteme IT-Risiko Management
anbinden z.B. OPCUA fiir die Werker Dashboard Visualisierung auf Mobile Devices u. Verladetorsteuerung und Etikettendruck

MES HARDWARE

Unternehmen

PROtouch

ng GmbH -

ZUVERLASSIG, LEISTUNGSSTARK
UND LEICHT ZU BEDIENEN

Hochwertige Industrieedelstahlterminals zur effizienten
Erfassung lhrer Betriebs- und Maschinendaten
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MES HARDWARE sy o ot

Unternehme MES Suite Applikationen

QUALITATIV HOCHWERTIGE
INDUSTRIE-EDELSTAHLTERMINALS

* Integrierte Touch-Funktion

e Einfache und unkomplizierte Bedienung der Terminals und

rungin de

Erfassung der Daten

zsteig

* In Kombination mit der MES Suite PROefficient von

zahlreichen Funktionen fiir eine Smart Factory 4.0 profitieren i
o g
Q
Terminal IP65
Terminal IP65
MES HARDWARE e T
PROtouch SOFTWARE UND OBERFLACHEN DESIGN MODERNES METRO DESIGN

¢ Oberflache im zeitaktuellen Windows 8 / 10 Style

¢ Kacheldarstellung: Unterbrechungs- und Ausschussgriinde

ROduktior

1007 s ECHTZEIT INFORMATIONEN UND
agacscl™ | VERGANGENHEITSWERTE

¢ Stillstands- sowie Produktionszeiten und Mengen sind

LIVE abrufbar

serungin der P

SCHICHT- UND TAGESLEISTUNG AUF ABRUF

¢ Schicht- und Gesamttagesmenge

gineering GmbH - Effizienzst

BDE Er

 Tagesgesamtleistung mengenbezogen

PROGNOSE FUNKTION
e Das PROtouch Terminal errechnet LIVE und selbststandig

Proglittionsi e Personalinformationen einen moglichen Fertigstellungstermin ..
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Cmonesmes 1 do Preeaton.

SCHNITTSTELLEN ZU ERP SYSTEMEN Unternehmen MES Suite Applikationen
2.B. OGS, SAP, Navision, Infor M3, uvm.

Beispiel: OGSiD
Generierung der Auftragsdaten im Creation
OGSiD ERP System

Ubergabe der auftragsrelevanten
Solldaten an PROefficient der BDE
Engineering

Transfer

Erfassung der MES Daten Monitoring

Rickgabe der erfassten Daten an Receive
OGSiD zur weiteren Verarbeitung
i

BDE Engineering GmbH - Effizienzsteigerungin der PROduktion

E

Ohcessstipresy 1o dos Produtton.

REALISIERUNG INDIVIDUELLER TERMINALDIALOGE Untemshmen MES Suts Appliationen

BESONDERHEIT BEI STEINFERTIGUNGSANLAGEN

Erfassung der Nass-Seite

* Prifung auf die richtige Form/Mould,

Durchlaufstrahl-

Kolleranlagen
anlagen olleranfage

direkt bei der Auftragsanmeldung

rungin der PROduktion

 Schnittstelle zur Formverwaltung

Erfassung der Trocken-Seite
* Sollmengen Aktualisierung gemaR der erfassten Mengen

 Erfassung 1. Wahl, 2. Wahl und Schrottmengen

Anzeige der Trockenkammer

BDE Engineering GmbH - Effizienzst

* Visualisierung vom Inhalt der Trockenkammer mit

Auftrédgen und Mengen

Steinfertigungs-
anlagen

%
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Cmonesmes 1 do Preeaton.

AKTUELL IN PLANUNG, REALISIERUNG INDIVIDUELLER TERMINALDIALOGE urteretmen MES Sufe Appiationen

ANDON Board
Monitoring

Visualisierung je Steinfertigungsanlage tber 55“ Monitore mit den
wichtigsten KPI’s und LIVE Daten der Maschinen

Mischanlagen

OPC UA Anbindung der Mischanlagensteuerung
Stlcklistendarstellung direkt am Terminal
Visualisierung der verbrauchten Komponenten
Weitergabe der Verbrauche an das fiihrende ERP System

Erfassung

Energieerfassung

Erfassung weiterer Verbraucher parallel zum Produktionsprozess
Erfassung von Strom, Luftdruck, uvm.

in der Produktion

BDE Engineering GmbH - Effizienzsteigerungin der PROduktion

Q RFID Erfassung
der Bretter

e &

Tracking der Bretter tber RFID Technologie

N
| B0
™ EWGINEERTNG GotEn
Unfernehmen Applikationen

PRODUKTIONSDATEN LIVE
PROview

ECHTZEIT VISUALISIERUNG IHRER
PRODUKTIONSDATEN

In PROview den Status lhrer Maschine uvm. jederzeit
live visualisieren

=4 JEDERZEIT INFORMIERT — IMMER AUF
DEM LAUFENDEN

Produktionsdaten immer live im Blick und auswerten

LIVE ANSIGHT IN [HREM INTERAKTIVEN

Alle Maschi Chtzeit einsehen
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™ 7
. ““ “ ‘ ‘ ‘ - R’)‘! ENGINEERING GMaN
\ AUSWERTUNGEN KENNZAHLEN #ANALYSE e
. PROwork

TR oy — Teew
"ue

JEDERZEIT AKTUELLE UND EXAKTE
ERFASSUNG UND AUSWERTUNG

e
AL

Mit PROwork die gesammelte Daten in Diagrammen
und Kennzahlen auswerten

IMMER WISSEN WAS PASSIERT —
TRANSPARENZ IHRER ABLAUFE SCHAFFEN

Gesamte Produktion abbilden und Informationen
jederzeit und Uberall verfligbar machen

& @

ZAHLREICHE AUSWERTEMOGLICHKEITEN

In Zusammenarbeit unserer Kunden stets
weiterentwickelt

%
®
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ANDON BOARD MONITORING R

PROvis

DIGITALE KOMMUNIKATION AUF ALLEN
UNTERNEHMENSEBENEN

lhre Produktionsdaten aus der MES Suite werden
zusammengetragen und visuell auf GroBmonitore aufbereitet

ANDON BOARD MONITORING /
— Applikationen
DIGITAL VISUALISIEREN UND KOMMUNIZIEREN

Alle Informationen zu jeder Zeit und an jedem Ort verfligbar

INTERAKTIV UND ZEITGESTEUERT INFORMIEREN

Zeitgesteuerte Bildschirmabfolge, Aktualisierungsintervall, Anzeigedauer eines Layouts oder interaktiv mit Buttons

MITARBEITER EINBEZIEHEN - MOTIVATION STEIGERN

Mitarbeiter in Ablaufe integrieren, Vertrauen schaffen und Wissen aufbauen

Shopfloor— Interaktiv visualisieren Mitarbeiterinformationssystem zeitgesteuert

Mitarbeiterinformationssystem interaktiv —
| g2

4 _—\,—

N
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Miientsteperamy o do Prstution

ANDON BOARD MONITORING

Unternehmen MES Suite Applikationen

Maschinendaten LIVE visualisieren

EIN MONITOR NACH IHREN WUNSCHEN

Halle P30 Maschineniibersicht

* Betriebs- und Maschinendaten
* Webfahiger Content

* Interaktive Bedienung durch Navigationsbuttons

* Individuelle Bildschirmabfolge und Anzeigedauer

eigerungin der PROduktion

» Anderungen iiber das Dashboard erfolgen live in die Produktion

lhre Erfolge

v Produktionsdaten wie z.B. Nutzungsgrad, Status der Auftrage, Qualitats- und
Schichtinformationen in Echtzeit auf GroBmonitore tbertragen

v Maschinenauslastung immer im Blick behalten: Tachometer, Diagramme,
Storprotokolle, Maschinenlisten oder Kennzahlen

v Informieren und motivieren Sie Ihre Mitarbeiter: Zahlreiche Elemente wie z.B.

. Newsticker, Dokumente, Webseiten uvm.
Gestaltung im PROvis Designer

[

a]
=1 ENGINERRING Gh

PAPIERLOSE FERTIGUNG

Unternehmen MES Suite

PROpicture

BDE Engineering GmbH - Effizie|

WERKER INTERAKTIV UND PAPIERLOS
LEITEN

Weitergabe, Aufbereitung und Visualisierung von Informationen
und Dokumenten an jeder gewiinschten Anlage
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D N\

o ‘ ‘=1 ENGINEERING GHal
PAPIERLOSE FERTIGUNG Untemehmen s sute pe—
FEHLER MINIMIEREN, PAPIER REDUZIEREN o T S

Weitergabe, Aufbereitung und Visualisierung von Infos und
Dokumenten an jeder gewlinschten Anlage

MANAGEN SIE ALLE NOTWENDIGEN DOKUMENTE

o N\
(
. ﬁJ

Dokumante nulm)

Stiicklisten, Auftragsdaten, Zeichnungen, Produktbilder, Zoam. 5o Fenvaon ( ﬁ)

Maschineneinstellungen, Qualitatsrichtlinien, { \ / ) .
\‘\\ o ‘/

Verpackungsvorschriften, kundenbezogene Informationen,
Montageanleitungen uvm. f"‘v)

S Logbucheintrag bel
nntnisnahme

| (&)

\ L/

El

IHRE ERFOLGE

eigerungin der PROduktion

ering GmbH - Effi

v Informationsplattform zur Ubermittlung von Vorschriften, Auftragen,
Einstellungen, Qualitatsrichtlinien, Anleitungen

- 4 Qualitatssteigerung, Verbesserung des Informationsmanagements,
Zeichnung in die Produktion senden Offnung der Zeichnung an der Beschleunigung der Informationstibermittlung

Fertigungsanlage

[

g a__lgl ENGINEERING GMaN
PAPIERLOSE FERTIGUNG s

Unternehmen MES Suite Applikationen

Zeichnung In die Produltion senden

Offnung der Zeichnung an der Fertigungsaniage

teigerungin der PROduktion

BDE Engineering GmbH - Effi

¢ -
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MOBILES ARBEITEN MIT MOBILE DEVICES Y o A

PROmobile
r;‘

BDE Engineering GmbH - Effizie]

JEDERZEIT, UBERALL
FERTIGUNGSDATEN IN ECHTZEIT

Einblick in das Produktionsgeschehen iber Mobile Devices wie
Tablet oder Smartphones

=]
E
=] ’ ENGINEERING GMIN

MOBILES ARBEITEN MIT MOBILE DEVICES I
DIGITALISIERUNG DER FERTIGUNG — VERNETZUNG MENSCH UND MASCHINE —
ONLINE, OPTIMAL, UNBEGRENZT EINSETZBAR INFORMATIV UND RESPONSIV

. Jederzeit Einblick in die aktuelle Produktion nehmen ¢ Ob Maschinenstatus, Unterbrechungsgrafik oder ein grafischer

Taktverlauf - Inhalte sind responsiv und smart auf Mobile Devices

n der PROduktion

° Basis der App bildet die MES Suite PROefficient, von

hier werden Echtzeitdaten bezogen und erméglichen

PROAKTIVE HANDLUNGEN

* Sie kdnnen aktuelle Produktionsinformationen und Echtzeitdaten &

mobiles Arbeiten

online abrufen und von lberall rechtzeitig einschreiten.

IHRE ERFOLGE

\/Fertigung und Prozesse vollstandig im Blick behalten

v Innerhalb von Sekunden Live-Daten der Fertigung erhalten

‘/Aussagekréiftige Auswertungen und Analysen von unterwegs

Taktgrafik einer Maschinenibersicht
Maschine mit Unterbrechungen
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e 1 dor Provaton.

MOBILES ARBEITEN MIT MOBILE DEVICES Untemehmen MES Suite Applikationen

Arbeitsendesdtze

EIGENSCHAFTEN

. ) Detaillierte | ti
Gezielt die Performance Ihrer Prozesse steigern etaillierte Informationen

der Maschine 4

Personal

n der PROduktion

85338
80135 o 48 0 (20

¥ Zeitnah Stérungen

v produzierte Menge, erkennen und

Unterbrechunggn und Wiicieilen 33}32 ; : :g :&, .
Ausschuss im Blick i ]
behalten 20146 me 8 03w
4113 0 m o g I

G

94253 478 06 W6 00K
94423

BDE Engineer

y.

+ Zeitnah handeln und
Probleme vorbeugen

v Reports, Grafiken und Soll-/
Ist Vergleich auf Knopfdruck

g ]

N2
8 '):1 -
/70 EWGINEERING Gugn
7 gy o onaios

AUTOM. VERSAND VON STATUSMELDUNGEN

Unternehmen MES Suite

PROnotify

]

JEDERZEIT HANDLUNGSFAHIG - STATUSMELDUNGEN
PER SMS UND E-MAIL

BDE Engineering GmbH - Effizie|

Erhalten Sie relevante Statusmeldungen per SMS und E-Mail
und versenden Sie zeitgesteuert Berichte oder Grafiken an alle
verantwortlichen Mitarbeiter
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ED' a‘i EMGINEERING GMH
AUTOM. BERICHTVERSAND VON STATUSMELDUNGEN [ . ""M"Ikmw
—— Unternehmen MES Suite Applikationen
BENACHRICHTIGUNGSFUNKTION FUR PROTOKOLLFUNKTION
UNTERBRECHUNGEN e Jeder Kommunikationsschritt wird protokolliert abgebildet
« Uberwacht die angeschlossenen Maschinen e Informationen anzeigen: Wann, an wen, was wurde versendet

* Bei Unterbrechungen sendet App automatisch eine Nachricht
Individuelle Einstellungen fiir jede Maschine und Unterbrechung

REPORTFUNKTION
* OEE-Reports, Maschineniibersichten, Nutzungsgrad,

Prozessanalyse, Soll-Ist-Vergleich oder Pareto-Analyse abrufen

und per E-Mail an Entscheider versenden Karenzzeiten fir den E-Mail-

Y Versand pro Unterbrechung
‘o@’®
Alle nétigen
(

BDE Engineering GmbH - Effizienzsteigerungin der PROduktion

Informationen

individuell fur

Unterbrechungsmeldungen jede Anlage
generieren und

automatisch

.‘ , ‘ versenden —
Y 1 =
¢ ==

i

Vv |
2NE
21 ENGINEERING QRN
S msenmiavmen e e eton

MODERNSTE ART DER INFORMATIONSANALYSE e

PROcockpit

IHR PERSONALISIERTES
MANAGEMENTDASHBOARD

BDE Engineering GmbH - Effizie;

Eigenes Monitoring erstellen, Informationen zu einem
Ubersichtlichen Dashboard zusammenfiigen, werkstbergreifend
Analysen und Kennzahlen auswerten und darstellen
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MODERNSTE ART DER INFORMATIONSANALYSE [ [ /'m—"':':lk';x
INFORMATIONSAUFBEREITUNG AUF DETAILIERTE ANALYSEN MIT JumpTo FUNKTION
ENTSCHEIDUNGSEBENE
* Direkt im Dashboard auf die analysierten und dargestellten
¢ Informationen schnell und kompakt fiir Entscheider Informationen mit JumpTo Funktionen <
* Fertigungsebene beschéftigt sich mit Ursachen und «  Vergleichen von mehreren Maschinen / Anlagentypen noch
Details der Abldufe, das Management benétigt einfacher und aussagekriftiger

Informationen verdichtet

INDIVIDUELLES DASHBOARD GENERIEREN

¢ Analysen und Kennzahlen in wenigen Schritten

IHRE ERFOLGE

‘/Werkst',‘lbergreifend Analysen und Kennzahlen auswerten und darstellen

auswerten und darstellen
A

/Aufjeder Leitungsebene die benétigte Informationsaufbereitung

v Individuell generierbares Dashboard
/Verbindungen / Kausalitaten der Produktionsdaten transparent dargestellt

v Zur effizienten Steuerung der Produktionsprozesse

3= p—
MODERNSTE ART DER INFORMATIONSANALYSE . P /T"':"hk;:::
EIGENSCHAFTEN
- Eigenes Monitoring erstellen *  Werksubergreifend Analysen und Kennzahlen auswerten, z.B.
¢ Mit wenigen Klicks verschiedenste Informationen zu OEE/ GAE Auswertungen, Nutzungsgradanalysen, Auftragsanalysen,

einem Ubersichtlichen Dashboard zusammenfiigen Unterbrechungsauswertungen, Gutmengen- und
Ausschussauswertungen, Tages- / Schicht- / Wochen- / Monats- /
Auswertung im Kreisdiagramm Jahresberichte uvm.

Haufigkeit der Unterbrechungsgrimnde

v Multivariate
Grafiken

1g GmbH - Effizi

v Analysieren und

Nutzungsgrad Vergleichen

v Signalfarben oder

Q v Integration von Smileys fur
\ — Wértern, Zahlen, wichtige
Bildern Informationen/
Ergebnisse

w®
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WARTUNG UND VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG e

PROmaintenance

Effiziefizsteigerung in der PROduktion

Vorbeugende Instandhaltung durch Live Visualisierung der
definierten Wartungsintervalle

Zeitbezogene, leistungsbezogene und zustandsbezogene
Wartung inklusive Aufgabenvisualisierung

ieneringeremy nfor Pregation

Unternehmen MES Suite Applikationen

WARTUNG UND VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG

Peripherie-
Elemente

Leistungen, Standort, Status der Wartungsobjekte

‘{;{é} Konfigurieren / Planen von Wartungsarbeiten Funktionsiibersicht / \

ﬁ“@ Verwaltung der Stammdaten

Werkzeughistorie

Empfangen vor‘} leistungsbezogenen Werkzeugdaten vom
PROtouch-Terminal

@ Erstellen von Wartungsplanen

Kombinierung von Wartungs- und Reparaturauftragen
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UND WARTUNG

Belegungszeit der Maschine

PROview oder im ANDON-Board Monitoring PROvis

WARTUNG UND VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG

VORBEUGENDE UND LIVE INSTANDHALTUNG

* Leistungsbezogene Wartung z.B. anhand von produzierten

Takten, produzierten Stiickzahlen, der Produktionszeit oder

* Die Visualisierung der Wartungsintervalle erfolgt live in

Alarmstufen zu jeder Wartung Analyse

|

KLARHEIT UBER ANFALLENDE WARTUNGEN

* Werkzeuge kdnnen genauso wie Maschinen, Anlagenteile oder
andere Aggregate Uberwacht und gewartet werden
e Zu jeder Wartung werden die Tatigkeiten, die Alarmstufen, die

Strategie und die Wartungsobjekte erfasst

Miientsteperamy o do Prstution

Unternehmen MES Suite Applikationen

BDEENIREEHRBGMBE- - £ffizienzsteigerungin der PROduktion

ENERGIEMANAGEMENT GREEN IT

PROenergy

|

N2
20E
271 ENGINEERING Gean
//mn-...w.“-..--.»m.

Unternehmen MES Suite

ENERGIEVERBRAUCH REDUZIEREN
UND EINSPARPOTENTIALE SICHTBAR MACHEN

Energiehaushalt (1ISO50001) lhres Unternehmens und
Einsparpotentiale in Richtung Green IT sichtbar machen

BDE Engineering GmbH - Effiziet
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IHRE ERFOLGE

ENERGIEMANAGEMENT GREEN IT sontatonen

ENERGIEERFASSUNG ENERGIEVISUALISIERUNG

* von Zusatzaggregaten wie Absauganlagen oder Ofen Im Dashboard Messungen durch Visualisierungen anzeigen.

e zur Schnitthéhenerfassung z.B. bei Aufteilsagen Gibt zwei Arten von Auswertungen: E

e Zuordnung zum Auftrag * Gesamtverbrauch: Erfasste Verbrauchsdaten, die konkrete §

* Temperaturerfassung Arbeitsendesdtze (Produktionsdaten) zuordnen kénnen é

* Erfassung von Wasser- Dampf- oder Gasdurchlauf * Prozessverbrauch: Verbrauchsdaten im Zusammenhang %

 Erfassung von parallelen statischen Eingangen mit Arbeitsendesitzen é
" £

) ¥ Ressourcenknappheit T idhn
¥'Kosten reduzieren entgegenwirken

v Prozesse optimieren Messwerte - Liniengrafik

v Energiesteuer reduzieren

Umwelt schiitzen, nachhaltig wirtschaften R e ciarstellung verbessern

Erfassung von Prozesswerten abhdngig von Stérungen

L

Ll

PALETTENKENNZ. UND VERLADETORSTEUERUNG

Unternehmen MES Suite

PROident

DIGITALISIEREN SIE MIT
SMART LOGISTIK LOSUNGEN

Planung und Konfigurierung automatisierter
Paletten-Kennzeichnung und Verladetorsteuerung
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\
D
e
@ ENGINEERING GHIN
inasse pervey 19 der Progaatioe

PALETTENKENNZ. UND VERLADETORSTEUERUNG Untemehmen MES Suite Applikationen

ETIKETTIERUNG ALS WICHTIGER BESTANDTEIL DER DIGITALISIERUNG FUR EINE TRANSPARENTE

DIGITALISIERUNG DER PRODUKTION PROZESSSTEUERUNG
* Paletten eindeutig kennzeichnen * Label am Verladetor scannen und auf Versandpapiere
e Linien und PackstraRen steuern und mit ihnen kommunizieren ausdrucken inkl. NVE, Auftrag, Material, Charge, Menge %
e PIT-Daten importieren und NVE generieren * Sendungslisten mit gescannten Paletten befinden sich im LKW %
e Echtzeit Statusverfolgung aller Produkte im Dashboard fur eine transparente und proaktive Prozesssteuerung £
2.B. vordefinierte Meldungen per Barcode
2.B. von Informationen, Material oder generieren und im Live Monitoring mitteilen

Transportmittel

IHRE ERFOLGE

BDE Engineering GmbH - Effi

\/Optimierung lhrer Logistikprozesse durch eine interaktive Statusverfolgung

\/Steuerung von Linien oder PackstraRen und die Kommunikation untereinander

v'Durch Auswertungen im Dashboard sehen Sie jederzeit, wo sich die Paletten
befinden, wann sie zuletzt beriihrt oder an welche Stelle sie Gibergeben wurden

A
@gmmua_
PALETTENKENNZ. UND VERLADETORSTEUERUNG MEssus | sevikaionen
ANPASSUNG AN VORHANDENE SYSTEME
e Zugeschnittene IT-Losungen fiir individuelle Gegebenheiten
¢ Kommunikation je nach Bedarf mit einem MES-System,
PROidentprofessional PROidentbusiness

unabhéangigen Losungen oder beispielsweise mit SAP

ng in der PROduktion

s ) E@g\ Eg?é

Datenimport L3 Etikettierung Scan

Anbindung an die / Anbindung an ein
MES Suite beliebiges MES
PROefficient der System oder

BDE Engineering L unabhéangigen
B Lésungen

BDE Engineering Gmbl
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Betonverband
\ 5 StraBe, Landschaft,
JAHRE Garten e.V.

bisoftMES

Transparente Produktionsprozesse

in der Baustoff Industrie

- |hr gbo-Ansprechpartner: Michael Méller

gho datacomp GmbH

SchertlinstraBBe 12a/ 86159 Augsburg
KleiststraBe 6 / 64668 Rimbach
info@gbo-datacomp.de / www.gbo-datacomp.de

B
© gbo datacomp GmbH 2022 CMCEI'I‘IP

Unsere Standorte in Deutschland

» gbo Group
120 Mitarbeiter
> interne
B externe

Giitersloh

> GmbH 2022

2581G
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omp GmbH 2022

gbo datacs

2881G =

Standorte / Partner weltweit

” s;..‘g
e S0 S
33 ’1.

o

Meilensteine

KIENZLE
VDO

9—b-n a 19:‘95

gbo datac

3
(7))
®

%uchomp

: : 1982
1962 1968 : L
: ; : ’
g ‘ i
s » »

Plattform-
unabhangige
mobile
Erfassung auf

Web-Basis .-~

bisoft MES ) e
2008 :
ho :

2004

20318 : .
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gho datacomp GmbH - Im Uberblick

» gho datacomp GmbH: MES - Experten

e 900 Kunden
> 14.500 User
- 100.000 angeschlossenen Maschinen

nutzen unsere innovative, zukunftsorientierte Technologien.

» gbo datacomp GmbH: Smart Factory- Experten B =
B - |
b Gestalten von Zukunftsstrategien in spie——— = :H
g VDMA und VDI : \
f - Erarbeiten einheitliche MES-Schnittstellen auf INDUSTRIE 4.0

Maschinenebene, wie VDMA NA 60-30-5-4

» Kennzahlen nach VDMA 66412, VDI 5600, ISO 22400
- 2581G )

Was unsere Kunden schatzen

®» Vertrauen
P durch Leistung unseres Teams & Qualitat unserer Produkte.
- durch schnelle & unburokratische Unterstutzung.

» Partnerschaft
- durch partnerschaftliches & kooperatives Kundenverhaltnis.
- durch hdchste Prioritat auf Termin- & Budgettreue.

> Kontinuitat
- durch mehr als 50 Jahre Fertigungsmanagement-Know-How.
- durch stdndige Anpassung an neue Standards.

® Innovation
- durch permanenten Ausbau der Funktionalitaten.

- durch die Umsetzung der Ideen & Visionen unserer Kunden.
- 251G o)

GmbH 2022
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Was unsere Kunden erhalten

Praxisbezogenes Consulting und Anwendungsberatung
Projektmanagement

Installation und Inbetriebnahme

Schulung und Ausbildung

Support, Service, Systempflege, Innovationen

Entwicklung kundenspezifischer MES Funktionen auf
Basis individueller Anforderungen

Software-Anpassungen
SAP Schnittstellenberatung / Consulting / Implementierung

Yy vYYYYVYYY

» Sie nutzen gbo datacomp Know-How in dem von ihnen gewiinschten Umfang

> Sie schaffen sich Freirdume mit unseren Dienstleistungen

286G -

p GmbH 2022

Manufacturing Execution System — bisoftMES

comp GmbH 2022

jbo data

281G

@ _Lt;_l.?_”lL
.{. AGEMENT m“";l’
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HEUTE

VATION

VON MORGEN SEIN

Branchen
4 N\ 4 N\
e ©
- Azl:tl?georzi:_ \Lebensmittel S |6§3:Z|e_n ) Beton / Stein
J J
N N\ N\ [ N
4 ) - O
SYY)
Metall- und Medizin- Druck- Verpackungs-
Gussmdustnej \_ technik )\ gewerbe J \_ industrie J
4 N\ 7 = N\ N\ [ —_— )
S DD E
o . Holz- Kunststoff-
Mébelindustrie

\_ industrie ) \verarbeitung ) \Maschinenbauj
%%‘I?ﬂtﬂﬂ;;')
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scomp GmbH 2022

Kundenubersicht

E R S VELUX: [ G C TR
l BOBST <N $rnool

it NOELL -
W’ r, @crfrsetdmckerel ‘ﬁg NYCO_;

Schwa

e * ,‘%ﬂ a’ ﬂ'ﬁr ﬂ' sr.hwa xer_/ F*"'WIMW&IMM
cista: @\a\; ~ werw MOLLER H{'{ .

optibalt |

MAYR ¥ MIESBACH Aés bl

\ De”tSD'y GREENWORLD'

Sirogpy” Besomecr  ffuny SUUTEEL yeuRONNER m [

poSrminme oy it FM D.'{f’fu rmitu r\SE — SEKUﬂI T HEROSE HAIMER hND PRESSTEC GMBH G EghEROUP
uponor @ capricorn @ @Ct_}nstantia SCHNORR
m m;. wmlum TOPFER OSS F 5
—— g T [ ~razigy
ﬁ? KviEe OB i =<vanir © mmﬁfjo R
EVaillank, Soumsne) G, oo , LUoWG™"

comp GmbH 2022

Aktuelle Treiber flir Prozesse & Veranderungen im Werk

Wirtschaftlichkeit

al

281G
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Voraussetzung fur die MES-Einflihrung

Datenerfassung @

Verarbeitung der Daten
in Echtzeit

Protokoll

Kommunikationsprotokoll

Echtzeit
Verarbeitung der Daten .
in Echtzeit Schnittstellen zu

Maschinen

Erfassung von Daten mittels
Sensoren, lloT, OPC ....

Infrastruktur

Sichere & stabile
IT-Infrastruktur

2581G Letacomp)

bisoftMES - Beton

Formen

Mischen Trocknung

Labor bisoft MES Verpacken

p GmbH 2022

2581G = Yetacomp )
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omp GmbH 2022

bo datac

bisoftMES - Beton

Aktuelle
Informationen @
Aktuelle Ansichten,
Dashboards
Echtzeit

Verarbeitung der Daten
in Echtzeit

Protokoll

Reports, Auftrag, Artikel,
Anlege..

Planung

@ Auftrage, Formen, Artikel
Erfassung
Anlagen, manuelle
Arbeitsplatze
2581G = ot

omp GmbH 2022

gbo datac

Manufacturing Execution System — bisoftMES

M .'.EE{:!_‘.!NE N-
- SR
O V

PRODUKTIONS- &
KENNZAHLEN .Jf“[ KPI

OZESS- [_B ' ‘ S ENERGIE-
PEVE;,ETESN PRZ EMG ',@: :a;ulil;:'_-mzn'-
F

Ls PZE

FERTIGUNGS- @ FPERSONAL-
LEITSTAND ZEIT
QUALITATS-
r— MANAGEMENT <
2581G - G
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bisoftMES Systemlandschaft im Uberblick

Dashboard
Online Informationen
2u OEE, Nutzgrad, ...

Web-Reporting

bisoftMES-PC-Arbeitsplatz
Online Informationen

System-Konfiguration, Korrekturen
Online-Informationen

LAN-Netzwerk
bisoftMES- bisoftMES-
Applikations-Server Datenbank-Server
E SOL Server
MDE-Controller:

Siemens LOGO 8

T

gk

3 gl

15 ¢

o i

k] Handarbeitsplétze

8 “ow  Maschinenanbindung tiber Maschinenanbindung ber Manuelle Meldungen

o ZSSI.G L0 siemens-LogoBetzwerk Netzwerkprotokolle (OPC) g ““m’;)

. = .
bisoftMES - Maschinenanbindung
Daten aus Messmitteln, Messmaschinen u.a. Standardkomponenten:
Vorgabedaten an Messmaschinen Softing, IBH, ...
A:r:‘i’t':gt;c Potentialfreie Kontakte
interface Siemens Analogwerte
LOGO8
Direct Web- L .
interface Interface Individuelle Programmierung
to S7
% Modbus
E: Energy
o counter
S Remote
s Server
Bat hand R
258'.6 et ym:nmp)
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Siemens
LOGO!8

bisoftMES — Shopfloor Plattform

‘1;' " f
KP) BoE st
R
bisoft MES ) EE—
OAD
m it

@

Reports u.
PESLLETGH

.
[oh,

Web u. Mobil  [_] |

L
Live Dashboards L_.___|J
|

Externe Reports O |

E Datenserver
% Application
Stationare Terminals
Sz » |PC: Edelstahl » |PC: Kunststofffront ®» BDE/PZE-Terminal
i 288G O
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Mobile Terminals

GmbH 2022

® Datalogic PowerScan » Handheld-Computer » Tablet/ Smartphone

. 28IGE g

Planung FLS - Maschinen & Auftrage/Arbeitsfolgen
[ Fertigur i d © Pomchtomodn | Aduster Planer : Hesse 201580kt | Planmodus | & %f;:ﬂtomp’
Auftrag ISole|Bezeich
[E 2500 Litho Litho :
3810 G2
13820 DMG1 ™
(13830 DMG2 ™
4100 Q81 wi
4101 5052 ‘
[ WeiR: Geplante Schichtzeit ] Grau: Schichtfreie Zeitraume
[ Gelb: Arbeitsfolge-Gesamtdauer ]
: Rot: Arbeitsfolge mit Terminverletzung
° (Kundenindividuelles Setup)
281G Ty
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Ubersicht fiir den Werker

Anlage1 / 10844.0008| 0010

Arbeitsplatz Status Dauer Auftrag

Anlagel  Produktion 4,06 10844.0008/0010 70,45 10844 3616 43392

Reparatur Personal
Elektrisch F""“""d"ar Mangel ‘

omp GmbH 2022

gbo datacs

2881G =

Aktuelle Daten: Ein Muss fir jedes Unternehmen

omp GmbH 2022

gbo datac

143



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Produktién Gutmenge
i AN ==
L S Ausschuss

28

Kein Personal

Nacharbeit

OEE: 54%

® Schneller Aufbau und einfache Konfiguration von Dashboards
® Mehrere Datenquellen kdnnen als Data Sources im Grafana eingebunden werden.

o
Produktion 00:02:00
Riisten 00:00:30
581G >
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© 816

bisoftMES - Webauswertungen

OEE: 29,8% Ziel: 45% -
100
%0
80
70
80
0
40
30 P
20 i
10 ]
0 ]
Verfugbarkeit Leistung Qualitat OEE
Verfugbarkeit Leistung Qualitat
Gesamtzeit 32.162 Theo.Soll 381.897 Gesamtmenge 352744
S Produktion 9817 Gessmtmenge 352744 Gutmenge 353175
S Ausfall 1.780 Ausschuss 0
< Nacharbeit 0
323 % 92,4 % 100,0 %
- 281G

L - Hadan i [lurcs wsniy | ag]
Zemess 2
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omp GmbH 2022

MDE - Schichtreport

Schicht Report Querformat

1508 2020 - 15.04 X000
ABOOOOGT

Schermummern

Zeiten

Al

V.

LT
Wengen
1.500-
1
124
EU
0
ﬁg_ e
et Gkl @ A
Kennzahien
LTENE S RS
o 5T
Werfigherae: LET N
o aTe%
Oumigiit 1000%
Techn Vesigtmdes:  1000%
Takt 421 Salewmn

2

Gemamist
Protitormem:
Seemruen
Flzmemy

Sk
Gussaici

A0S
52 Sul.
28 Sud
14 5xf

8
1528

Somung Tidrag - 045

L — ]

Storungen

- - e

Rlgon Machnsch . 0.2 Sl

Sosuny dekerech | 00 Sel

)

MDE - Auftrags-Ubersicht / Kennzahlmonitor

Symb.

0 datacomp GmbH 2022

2081G =

Arbeitsplatz| Zustand |Akl Gesct/ [Auftrag | Auftragsfortschr [%] [Artikel  [Bezeichner | Geszeil [std| Produkl zeit] Stillstand [std] | Nulzungsgrad;
D 8300 Produktion 71.7 [min] 0.00 0000012734 0.00 Hubzahl 18.38 1.20 18.18 6.19
GB8B06  Produktion 715 [min] 0.00 0007931520 0.00 Hubzahl 97.38 63.33 29,06 70.16
N 8807 Produktion 642360.0 [min] 0.00 0000931592 [N 63.70 P4028308  Hubzahl 10.706.517 10.706.28 023 64239048
1 83002 0.00 Inaktiv 0.00 Hubzshl  1313.07 0.00 1313.07 0.00
JBB003 QS 642360.3 [min] 0.00 0000931590 [N 56.75 4017202  Hubzahl 10.716.06 2.08 10.713.99  642.963.77
L 8804 Presse 642361.1 [min] 0,00 0oo0s31591 [ 31,77 P4028705  Hubzshl 10.729.65 8.30 1072135 643 779.00
M8805  Produktion 642365.6 [min] 1650.00 0000931592 [ 34.61 P4028805  Hubzshl 10.714.57 10.709.72 4.84  642.873.88
g Eipani o ] A Nifewy Nn Dby Adteptei ] Ak vietiese esiey)  Desti
O S —— R - OO
R R — P — - Oee
— - - - Oee®
-re S - m...._....,_,- rTaew
I . e ||
R ———
R - i ia - OO@
e EE——— T
o)
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MDE - Integrierter Reportgenerator (Beispiel)

Schicht Report

gbo
1022650 70022020 Screrboumenery 13,1 datacomp
a4

OEE:21.4%
(]

i
= Simme Storuegen
= yoaublionszait
ERjjazet
weegunsel [ 79
g ——
-

scnichnergate | Feniges [N

400,000 q5g 509
¥0.000 - -

= 200,000 |
s ® gusamiseck 50000
3 * Gunslbod 200,000 -

" Auaachuss 180,600 +
- 100.600
2 oend £0.000 -
o 258G g

353 907

=

Aktuelle Treiber fur Prozesse & Veranderungen im Werk

Wirtschaftlichkeit

al

np GmbH 2022
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Danke

fur Ihre Aufmerksamkeit!
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R&W Industrieautomation GmbH

RFID-TECHNIK FUR
UNTERLAGSPLATTEN —
BOARDS MIT INTELLIGENZ

Dipl.-Ing. Uwe Rahn

R&W Industrieautomation GmbH

RFID Technik

« Funktionsweise

« Anwendung in der i =
Betonsteinindustrie = v e v
F—t - -
— = 5] —
-_— | L =
."_'—_:_ .'"E_lf':‘ Er_
i 0 8 |
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I I I I R&W Industrieautomation GmbH

RFID Technik - Funktionsweise

O = E
~ EZT)

Steuerung Lesegerit Transponder

RFID = Radio-Frequency ldentification
(»Identifizierung mit Hilfe elektromagnetischer Wellen®)

Transponder ( Tag , RFID Chip)

Daten kénnen gespeichert und gelesen werden -> ,WLAN USB-Stick"
Schreib- / Lesegerat

Kontaktloser Datenaustausch zwischen Transponder und Schreib-/Lesegerat

Steuerung
Senden und Lesen von Produktionsdaten

I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Transponder %)

Ein RFID Transponder ist ein Mikrochip mit einer Antenne, der Informationen
speichern und wiedergeben kann. Mikrochip wird Uber elektromagnetischen Wellen
mit Energie versorgt

Datenaustausch erfolgt je nach Typ Uber unterschiedliche Frequenzen:
HF (13,56 MHz Reichweite <2m), UHF (900 MHz Reichweite <30m)

v |

Bauformen @
HF:
.‘-" o

Anzahl Lesezyklen praktisch unbegrenzt, Schreibzyklen ca. 100.000

Bauformen

UHF: - p
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I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Schreib-/ Lesegel’éte (Geréate mit integrierter und abgesetzter Antenne)

HF: UHF:

Behérde Frequenzband Region

ETSI (European Telecommunications 865 ... 868 MHz Europa
Standards Institute)

Achtung: Transponder kénnen nicht T p— o i =
in beliebiger Lage gelesen werden emmsston
Bei UHF ko Metall d FI_JIIIT .jtc_mn$ I.-“nis}r\,’ of Industry and 920 ... 925 MHz China
el Onnen e a Un nformation Technology)
V [ [ i ARIB (Association of Radio Industries 916 . 920 MHz und Japan
FIUSSngeIten U gerlngerem and Businesses)

920 . 924 MHz

Leseabstand und Stérungen fihren

I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Einsatzfelder von RFID Technik

RFID Technik wird Gberwiegend zur Identifizierung von Guatern in
Produktion und Logistik eingesetzt

Weitere Mdglichkeiten zur Identifizierung:
Barcode, QR-Code
Vorteil: Gunstige Herstellung

Nachteil: Feste Daten, neue Daten -> neues Label, Optisches lesen im
industriellen Umfeld oft schwierig (Staub, Ol, Beschadigung des Codes)

RFID Transponder kdnnen entlang der Produktionsline auch beschrieben
werden, Sie kdnnen in Holz oder Kunststoff eingebaut werden und sind
unempfindlich gegen Staub und auf3ere Einflisse
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I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Anwendung in der Betonsteinindustrie

Einsatz von RFID Technik bei Formen und Unterlagsplatten

I I I I R&W Industrieautomation GmbH

RFID Transponder in Produktionsplatten

')

. A AR | M
i BN g --I i T s
i i | il i
) e T [ [ A
conveyor & .
direction t : :

Li2 o e

L2

Einbauposition des RFID-Chips Einbauposition der Lesegerate
Leseabstand: 80 mm
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I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Nachtraglicher Einbau von Transpondern

@ 4,5 mm @ 6mm
H: 15,5 mm H: 5,8 mm
Leseabstand: 30 mm Leseabstand: 4 mm

I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Einbau in der Produktionsline
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I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Datenerfassung und Produktverfolgung

- Jeder Transponder hat eine einzigartige ID-Nummer

- Produktionsplatte durchlauft alle Stationen von Maschine bis Verpackung

- Leergewicht und Produktionsdatum kann schon bei Herstellung in
Transponder geschrieben werden

« Produktionsdaten der Steinlage konnen eindeutig einem Brett
zugeordnet werden (Mischanlage, Steinfertigung)

« Weitere Daten der Produktionslinie (Hohe, Gewicht, Qualitat Oberflache,
Festigkeit (Quaver), Messwerte Trockenkammer ...) kbnnen der
Steinlage zugeordnet werden

- Bei der Paketierung kénnen die Daten in den Steinstapel ibernommen
werden (Etikett mit QR-Code)

I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Beispiel R&W Qualitatskontrolle

+ ... — - .. - - =
EE =

=, q
=l

IIII‘I“H n
et
25
‘ A

Alle Messwerte wie Gewicht, Anzeige auf der Trockenseite in
Steinhohe, Defekte, XY-Position und vereinfachter Darstellung
Drehlage fur jeden Stein werden in ,Pick by light* System méglich

der Datenbank gespeichert und dem

Datentbergabe an automatische
Brett zugeordnet g

Sortierung
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I I I I R&W Industrieautomation GmbH

Datenanzeige in Tabellenform (z.B. fur Labor)

W
|-||| it WEGHING #i0 _ : EFEICIENCY SHGLE B BOMDS  WOGHTS  STORST  ALTMASTEND  SWALLATION  WOTRCATIONS ﬁ

I I I I R&W Industrieautomation GmbH

R&W auf der BAUMA 2022

« Steinhdhenmessung und Oberflachenkontrolle
- Brettverwiegung
« Produktionsdaten Management

- Halle C1 Stand 143

- Weitere Infos unter www.r-u-w.de
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WEARS OF INNOYATION

RFID-Technik fur Unterlagsplatten Boards

mit Intelligenz

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022 m

]| T —] ]
Competence Leadership.

WEARS OF INNOYATION

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

| E——— —
Competence Leadership.
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RFID Tags

mittlere bis hohe
Ubertragungsrate

eher unempfindlich

gegen Feuchtigkeit und
MDS D126 WaSSer

empfindlich gegenuber

metallische Umgebung

eher geringer
Leseabstand ca. 10 cm

Hoch- Frequentes System 13,56 MHz

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

YEARS OF INNOLATON

hohe Ubertragungsrate

urspriinglich empfindlich gegentiber
Feuchtigkeit und Metalle. Daher ist auf
die Konstruktion des Tags zu achten.

Leseabstand bis 12 m

kostenglnstige Losung

Ultra- Hochfrequentes System 860-930 MHz

Competence Leadership.

Anwendungsfalle bei der WASA

Drycast

Mai 2022

Dr.- Ing. Arno Schimpf

YEARS OF INNOLATON

Wetcast

Competence Leadership.
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Einbau in die Woodplast

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

Einbau in die Uniplast Ultra

F"’ .—_,:‘-:a‘.sf
R

—

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022
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8 Wochen spater die ersten Bilder

WEARS OF INNOYATION

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

Competence Leadership.

Vorbereitung des zum Einbau in die Uniplast Ultra

WEARS OF INNOYATION
i
.
-
.

Competence Leadership.

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022
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Fixierung des Tags in der SpritzguRform

WEARS OF INNOVATION.

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

Competence Leadership.

Vorbereitung des UHF Tags fiir die Nachriistung einer Unterlagsplatte

i

60

WEARS OF INNOVATION.

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022 M

Competence Leadership.

160



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Einbau in die Vollkunststoffplatte

WEARS OF INNOYATION

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

Competence Leadership.

Vorbereitung des UHF Tags fiir den Einbau in die Uniplast Ultra

WEARS OF INNOYATION

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

Competence Leadership.

161



Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

Fixierung des Tags in der SpritzguRform

.

WEARS OF INNOYATION

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

Competence Leadership.

Vorbereitung des UHF Tags zum Einbau in eine Wetcastform

— YEARS OF INNOLATON

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

Competence Leadership.
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Einbau in die Wetcastform

/

Modell RFID Tag Wetcast Form

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

WEARS OF INNOYATION

Competence Leadership.

RFID Daten eines Kunden

ID Nummer (jede Form hat eine andere ID)

Artikelbeschreibung

Anzahl der Formen im Stapel mit der gleichen Artikelnummer
Platz in der Trockenkammer und der Entformstation

FUllmenge der Form

Chargennummer

Datum / Stunde, in der die Form gegossen oder entformt wurde
Trocknungszeit

Anzahl der FUll- und Entformungen

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022

WEARS OF INNOYATION

Competence Leadership.
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YEARS OF INNOLATON

Vielen Dank fiir lhre Aufmerksamkeit

Dr.- Ing. Arno Schimpf Mai 2022 M

Competence Leadership.
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._i Produktivitatssteigerung durch ein Staplerleitsystem

L-MOBILE

: “"u 3

L-mobile macht
Geschaftsprozesse mobil

im Lager, in der Logistik, in der Produktion, im Kunden- und
VertriebsauRendienst oder im Projektmanagement

‘b

L-MOBILE

Ihr Ansprechpartner

Qe \ _—

L-mobilize your business!
Christoph Altdorfer
Sales Manager

christoph.altdoerfer@I-mobile.com
+49 (0) 7193 93 12-2727

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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L-mobile stellt sich vor

L-mMOBILE

2001 von Giinter
Léchner
gegriindet und bis
heute
inhabergefihrt

Mehr als 20 Jahre
Erfahrung in der
Bereitstellung
mobiler
Softwarelésungen

Mit 230 Mitarbeitern
: i vertreten an zwei
Mehr als 1.400 S Standorten in
Projekte bei mehr ' - / Deutschland und

als 800 Kunden A i L zusatzlich in Ungarn,
g Spanien, Tunesien

und der Schweiz

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

l_' Vorstellung der Firma L-mobile solutions

L-MOBILE

MDE (Maschinen- Digitaler LosgroRe 1 Produktions-
datenerfassung) Produktionsauftrag Arbeitsplatz Feinplanung

A

BDE (Betriebs-
datenerfassung)

FTS (Fahrerlose
Transportsysteme)

=2 2

Anbindung Automat.
Lagersysteme

Ortung (RFID &
weitere Technologien)

Staplerleitsystem

Digitalisierte e-label — Lagerplatz- E-Kanban

Lagerlogistik auszeichnung

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Was ist ein Staplerleitsystem?

L-mMOBILE

= Ein Staplerleitsystem (kurz: SLS) steuert den Einsatz von Flurférderfahrzeugen
Definition und Staplern

= Ziel ist die Optimierung der Auslastung der Fahrzeuge durch die optimale
Zuweisung von Transportauftrdgen egal ob es sich dabei um Einlagerungen,
Umlagerungen, Entnahmen, Bereitstellungen, Nachschub oder &hnliches handelt

= Das SLS steigert die Effizienz der Flurférderfahrzeuge auf verschiedene Arten:
= Stapler werden auf dem kiirzesten Weg durch das Lager gefihrt
= Minimierung von Leerfahrten
= Keine Suchfahrten

Vorteile

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

‘b

L-MOBILE

Die Kernaufgaben des Staplerleitsystems

= Verwaltung und Zuweisung von Transporten

e = Zuordnungen der Stapler zu bestimmten Bereichen
. = Nachstgelegenen freien Staplern

= Restriktionen hinsichtlich Gewicht, Gabellange, Anzahl der Gebinde, etc.

I = Automatische oder manuelle Vergabe von Transportauftragen nach

Das Staplerleitsystem ist auerdem kombinierbar mit weiteren Technologien, wie Scanner/Barcode, RFID,
UWB oder GPS.

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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L-mMOBILE

Direkte Verbuchung im ERP-System

Bestehende Schnittstellen zu den meisten

ERP-Systemen, unter anderem:

sage

PRO[BILPHA g Vicrosrt

w Busmess

. A ALPHAPLAN

Dynamics NAV

Verbuchung der Daten in Echtzeit Giber samtliche

Prozesse hinweg:

= Einlagern aus dem Wareneingang

= Einlagern aus der Produktion

= Entnahme fir die Produktion (Auslagern)
Bereitstellung fiir den Versand (Kommissionierung)
= Verladungen

= bestandsunabhangige Transportauftrage

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

L-MOBILE

lj SLS-Schnittstellen

Lesend: MS SQL DB / Webservices
Schreibend: Verbucher in C/AL oder
tension in AL

—> ’\D“y‘f."ffémv ms Dynamlcs/Busmess !

Lesend und schreibend:
RFC, BAPI + IDOCS, ggf. Z-Bausteine
Lesend und schreibend: Appserver
 Programme / Companents in 4GL

esend: Nativ aus Oracle oder MSSQL D
Schreibend: L-mobile Verbucher in LJ4
WH Schnittstellen vorhanden
SLS Integration auf Anfrage

—> 7 Individuelles ERP N REST API (alternativ DB Schnittstelle)
H '
—> L-mobile WMS Vollintegriert
e
— . H
Drittsysteme i REST-API
' Kundenspezifische Transportauftrage
MDE, BDE, etc. ' Bspw. Aufladen/Abladen efc...

Schnittstelle Datenbank Endgerat

| WH Schnittstellen vorhanden ‘ | I | - = Prio
> o SLS Integration auf Anfrage e ! .
S R R ") | * Position
; ! .

Unterschiedliche
Auftragsquellen

Service zur — L
WE- Umlagerung Berechnung ; () o
Kommissionierung '
Umlagerungsvorschlage der Fahr-

Transportauftrage | auftréige:

= Datum

i Staplertyp

L MOBILE

?rf@

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Lb

L-mMOBILE

Die Bausteine einer wegeoptimierten Staplerverwaltung

= Das ERP-System bildet die Basis eines SLS, da
alle relevanten Auftragsdaten direkt und in Echtzeit
aus dem ERP-System Gibernommen werden

= Die L-mobile Industry Basis ist das Fundament
fur eine bidirektionale Schnittstelle zwischen
ERP-System und dem L-mobile SLS

= Als Teil der L-mobile Industry Basis erweitert
das L-mobile SLS das Basissystem und
ermoglicht die eigentliche Staplerortung und —
steuerung

= Im Lager sorgen ERP-System, L-mobile Industry
Basis und L-mobile SLS dafiir, dass die Stapler
wegeoptimiert unterwegs sind und bieten weitere
Funktionen fur eine optimierte Lagerlogistik!

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

‘b

L-MOBILE

Informationen in
Echtzeit am Stapler
und im ERP-System

Papierlose Abwicklung
der Transportauftrage

Kostensenkung durch
Prozessoptimierung
und optimale
Auslastungen lhrer
Stapler

Drastische
Reduzierung der
Suchzeiten

Vermeidung von
Staubildung- oder
Kollisionen

Das ,richtige*
Flurférdergerat fur den
richtigen Auftrag

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Die Vorteile eines Staplerleisystems

Klare Fahrbefehle und
strukturierte Aufgaben
fur den Staplerfahrer

Reduzierung der
Leerfahrten auf ein
Minimum

Deutlich schlankere
Einarbeitungszeit
neuer Mitarbeiter

Bestandstransparenz
und Sicherheit im
Lager

Nahtlose Integration
und direkte
Verbuchung im ERP-
System

Erweiterbarkeit um
klassische
Logistikfunktionen
aulerhalb des Staplers
(Scannerlésung)
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Die Ausgangslage: Birkenmeier Stein+Design Birkenmeier

L-MOBILE stein+design

= Hersteller von hochwertigen Betonprodukte und Design-Elemente fir die Gestaltung von Garten,
Terrassen und Auflenanlagen

110.000m? Hoflogistik

= T&glich bis zu 70 LKW Verladungen

= Physischer Warenfluss und Buchungen im ERP-System (MS Dynamics NAV) asynchron
* Hohe Suchaufwande

Fehlverladungen

Hoher Abstimmungsaufwand

Hohe Abhangigkeit vom ,Kopfwissen“ der Mitarbeiter
= Dynamische Lagerflachen ohne Méglichkeit zur Kennzeichnung der Lagerplatze

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

Li Use-Case: SLS mit Outdoor-Ortung — GPS

L-MOBILE

SLS mit GPS — Wareneingang & Einlagerung

= Hier werden Paletten in das eigentlich Lager
eingelagert

= Der Mitarbeiter wahlt die Paletten im
Wareneingang aus

= Der Zielort wird angezeigt

= Die Liste zeigt, was alles aufgeladen werden
muss

= Grun markiert die aufgeladenen Artikel, der
Rest muss noch verladen werden

= Im Beispiel missen noch 42 Paletten verfahren
werden

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Use-Case: SLS mit Outdoor-Ortung — LKW laden

L-MOBILE

LKW laden

= Liste der LKWs die angemeldet sind, um Ware
abzuholen

= Stehen auf dem Ladeplatz

= Staplerfahrer wahlt den ersten LKW aus und
|adt diesen

= LKW stehen auf dem richtigen Platz, auf dem
sie laden sollen

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

Li Die Losung im Einsatz bei Birkenmeier

L-MOBILE

Podcastfolge zum Thema SLS:
https://www.youtube.com/watch?v=J7VA3dX
PdAA

Das SLS im Einsatz bei Birkenmeier:
https://www.youtube.com/watch?v=us92 u6

psxY

Alle Infos zum Thema SLS:

https://I-
mobile.com/geschaeftsfelder/digitalisierte-

lagerlogistik/staplerverwaltung-l-mobile-
staplerleitsystem

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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L-MOBILE

Technologien der Staplerfihrung

= Klare Lagerstruktur
vorhanden

= Lagerplatze sind raumlich
klar abgetrennt

= Alle Lagerplatze und
Artikel/Gebinde sind mit
einem Barcode ausgestattet

= WLAN ist flachendeckend
erforderlich

Ohne Ortung

UWB-Ortung / RFID Indoor

= Chaotische Lagerhaltung

= Lagerflachen sind sehr
dynamisch

= Notwendigkeit
automatischer Buchungen
(Geofences / RFID-

GPS-Ortung Outdoor

= AufRenlager, die eine klare
Lagerplatzkennzeichnung
nicht zulassen

= Lagerflachen stark
dynamisch

= Chaotische Lagerhaltung

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

Reader) = Routenoptimierung
= Ortungsinfrastruktur und zwingend erforderlich
WLAN flachendeckend

erforderlich

‘b

L-MOBILE

WLAN - Indoor

WLAN Funkausleuchtung

= Auf Basis einer WLAN-Funkausleuchtung wird ein
maRgeschneidertes WLAN-Netz erstellt

= WLAN-Infrastruktur mit geringstméglichem Hardwareeinsatz

= Aktuellste Sicherheitsstandards zur Datenverschlisselung

= Erste Hilfe" fiir bereits bestehende WLAN-Infrastrukturen

WLAN Montage

= flachendeckende Funkausleuchtung inkl. Verteilung der
Access Points (AP)

= Die Funkvermessung ermittelt Anzahl und Positionen der AP

= L-mobile WLAN-Montageplan enthalt: Platzierung der AP,
Ermittlung der Mindestabsténde der AP, Ermittlung der max.
Entfernung der AP

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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L-MOBILE

WLAN Gerate

bintec WO2003n

—

bintec WI1003n

bintec HotSpot Solution

bintec WLAN Controller

bintec Gigabit PoE Injector

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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L-MOBILE

WLAN - Outdoor

173

Messbericht mit den Daten der Funkvermessung

= Enthalt Messwerte sowie grafische Darstellung
der Empfangsqualitat
= Positionen der Access Points ersichtlich

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Kein Netzwerk vorhanden? Richtfunk!

L-mMOBILE

Die Mdglichkeiten des Richtfunks

= Fir Bereiche in denen keine
Netzwerkverkabelung vorhanden ist

= Baut Netzwerkverbindung tber weite Strecken
kabellos auf

= Sichtkontakt zwischen Richtfunkantennen muss
vorhanden sein

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

Indoor: Axiomtek Terminal 10.4 Touch Panel

L-MOBILE

Intel Atom Prozessor
E3845 1.91 GHz

Kabellgse
Verbindungsmoglichkeiten
mit bis zu 5 Geraten

Automatisches Dimmen fir
unterschiedliche
Umgebungen

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Outdoor: Terminal UniDat Slim 12*

L-mMOBILE

Intel J1900 Quad Core

Resistent gegen Schock
und Vibration

Extra helles Display,
stufenlos dimmbar

drahtlose Kommunikation
WLAN a/b/g/n und LTE,
BLE und NFC

Betrieb bei Temperaturen
von -30°C bis +55°C

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

I_' Outdoor Scanner Zebra DS3678

L-MOBILE

Extrem robuster Scanner,
IP67

Ladeschale IP65

Scanreichweite bis zu
214 m

Gleichzeitige Erfassung
mehrerer Barcodes madglich

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Outdoor Scanner M3 UL20X

L-mMOBILE

Extrem robuster Scanner,
IP67

Scanreichweite 12 m,
gleichzeitige Erfassung
mehrerer Barcodes

Android 8.1 Oreo

5 Zoll Display

WLAN, Bluetooth, NFC,
1D oder 2D

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

Hochgenauer GNS-Empfanger GPS+GALILEO

L-MOBILE

Im UniDat Slim Terminal
integriert

Antenne GNSS 501

-

Empfangt GPS und Galileo
Satelliten

Genauigkeit zwischen
<0,5mund < 1,5m

Datenrate von 10Hz bzw.
20Hz garantiert

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Hardwareausstattung am Stapler

L-MOBILE

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

‘b

L-MOBILE

Hardwareausstattung am Stapler

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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L-mMOBILE

Die Konzeption — SchllUssel fur das Projekt

= Die Konzeption
= WLAN
ERP Integration

Drucker/Etiketten

= Geschéaftsprozess Design und Organisation des Materialflusses
Festlegung der Endgerate

= Ortung sinnvoll/notwendig — Festlegung der Technologie
= Spezifikation der Anpassungen und Erweiterungen
= Festlegung der organisatorischen Mafinahmen

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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L-MOBILE

lhr Nutzen

N——
—
—
-'"

Mehr Geld

= Gesenkte Prozesskosten

= Verringerung manueller
Buchungsaufwand

= Verringerung der
Fehlerquote

= Steigerung der Effizienz

Mehr Zeit
= Geringerer
Schulungsaufwand

= Verringerung der
Einarbeitungszeit

= \erringerung der Suchzeiten

= Verringerung der
Abstimmungszeiten

Mehr Sicherheit

= 100% Aussagekraftigkeit
= Bestandstransparenz

= Ruckverfolgbarkeit

Plattform- und ERP-
unabhangige Software

Modularer Systemaufbau
Praxiserprobt

Berechnen Sie lhren individuellen Nutzen: https://I-mobile.com/geschaeftsfelder/digitalisierte-

lagerlogistik/staplerverwaltung-lI-mobile-staplerleitsystem/#kalkulator

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!
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Wie startet man ein SLS Projekt?

L-mMOBILE

= Das L-mobile Implementation Concept (LIC) ist die Grundlage fur eine erfolgreiche
Umsetzung |hres Projektes.

= Das LIC dokumentiert die vereinbarte Dienstleistung und bericksichtigt
individuelle Besonderheiten.

Inhalte des L-mobile Implementation Concept: Go Live

Realisierung

Rollout der Lésung
Schulung der Nutzer
Bereitstellung der

Strukturierung

Implementierung
Datentechnische
Infrastruktur
Sicherheitseinrichtungen
Konfiguration der
Hardware
Qualitatspriifung:

Tests, Fehlerprotokolle &
Abnahme

agan Finalisierung der
Initiieru ng Dokumentation
Ubergang zur
Supportorganisation

Erstellung Projektplan
Beschreibung der
Systemstruktur
Installationsvoraussetzungen
Zugriffsberechtigungen
Beschreibung der Masken &
Funktionen

Change Management/Risiken

IST-Analyse, Zielsetzung,
Organisation, Budget, Zeit

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

vorkonfigurierten Gerate

‘b

L-MOBILE

L-mobile Projektmethodik

Test &

Analyse &
Inbetriebnahme

Konzept

System-
bereitstellung

Vorbereitung &

Initiierung

P

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

CACRCINC)

Produktivbetrieb
& Optimierung

Customer
Support
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L-mobile Events und Veranstaltungen

L-MOBILE

Das L-mobile SLS Online erleben:
= 7. Juli 2022 inklusive Live DEMO mit GPS

Die L-mobile auf den 66. Betontagen in Ulm
= 21.—-23. Juni 2022 am Stand Nr. 62

Die L-mobile Industry Days:
= 06. Oktober 2022 am L-mobile Hauptsitz in Sulzbach an der Murr

Alle L-mobile Events und Veranstaltungen auf einen Blick:
= www.l-mobile.com/interaktiv/veranstaltungen/

L-mobile | Machen Sie Ihr ERP mobil!

Li GET YOUR BUSINESS L-MOBILIZED!

L-MOBILE

oo fa]

|-mobile.com

Folgen Sie uns in den sozialen

' L inl &1 flok

"y w2
A
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W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

11. SLG-Werkleitertagung

des Betonverbands Strale, Landschaft, Garten e.V.

Arbeitssicherheit — Organisation- und Dokumentationspflichten
im Betonwerk

Martin Bottcher, Berufsgenossenschaft Rohstoffe und chemische Industrie

¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie

Schwerpunktaktion Betonindustrie

Teil 1: Mischer- und Kubelaufzuge
Beginn 2018

Branche Baustoffe - Steine - Erden
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W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Anlass
* Hohes Unfallgeschehen in den Anlagenteilen Mischer & Kiibelaufzug

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

¥ BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Ziele

+ keine Unfélle mit tddlichen und schweren Verletzungen

* mangelfreie Maschinentechnik

« Sicherheitsgerechte Organisation

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen
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W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

MaBnahmen —
« Entwicklung und Verbesserung eines Besichtigungsleitfadens ey

» Flachendeckende Besichtigung der Anlagen mit Mischer & Kubelaufziigen

» Ankiindigung der Schwerpunktaktion per Rundschreiben an die
Mitgliedsbetriebe der Branche

» Berichterstattung durch einen Artikel im Mitteilungsblatt

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

MaRnahmen

» Flachendeckende Besichtigung der Anlagen mit Mischern / Kibelaufzigen

Auswertung der Besichtigungsbdgen

Bewertung der Ergebnisse

* Information der Mitgliedsbetriebe durch Artikel im Mitteilungsblatt sowie im laufenden
Seminargeschaft

* Planen der Fortfiihrung der Aktion mit weiteren Besichtigungsschwerpunkten

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen
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W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Auswertung 1. Teil

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Betriebsbesichtigungen

Foto: GP Papenburg Beton Wedemark

¢ Schwerpunkt Mischer
¢ Schwerpunkt Kiibelaufzug

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen
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W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Betriebsbesichtigungen

e 2883 Betriebe entfallen auf die Betonindustrie

B Transportbeton
® Betonfertigteile
N Betonsteine

Mértelbetriebe

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen 9

¥ BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Mangel im Bereich Kubelaufzug

KUBELAUFZUGSWINDE

SICHERER ZUGANG KUBELWINDE
SICHERHEITSGERECHTER ZUGANG KUBELKELLER
HAUPTSCHALTER

STECKBOLZEN

ABSTURZGEFAHR

MANGEL AN FORDERBAND (STATT KUBELAUFZUG)

KUBELAUFZUG: SCHUTZGITTER UND ELELKTRISCHE
VERRIEGELUNG

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen 10
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Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

¥ BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Mangel im Bereich der Mischer

HALTERUNG FUR DEN DECKEL; DRAHTSEIL DEFEKT; SEILWINDE
AUSLASSOFFNUNG (ABSTURZ) UND SCHIEBER (QUETSCHEN)
ABSTURZGEFAHR (HIER NICHT AUSLASSOFFNUNG)

SICHERER ZUGANG UND STANDFLACHE
ENTSTAUBUNGSANLAGE; FILTERANLAGE

WIEGEBAND (EINZUGSTELLE...)

GEFAHRBEREICH DER MISCHERWERKZEUGE NICHT
AUSREICHEND GESICHERT

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

« Organisatorische Mangel

BETRIEBSANWEISUNG

UNTERWEISUNG

INTERNE ARBEITSSCHUTZAKTUERE UND - ORGANISATION
(ANZAHL, SCHULUNG, ASA, EINSATZZEITEN ETC.)

GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

FEUERLOSCHEINRICHTUNG ( VORHANDENSEIN, POSITION ETC.)
UND FLUCHTWEGE

ERSTE HILFE, ERSTHELFER, VERBANDBUCH, RETTUNGSTRAGE
PRUFUNGEN

SONSTIGE

300

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen
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Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Weiteres Vorgehen

* Abschluss Projekt Mischer & Kibelaufzug Ende 11/2019 mit anschlieBender
Auswertung

* Vorstellung der Endauswertung im Rahmen der Sparte 1- Tagung (entfallen)
« Aufstellen der neuen Schwerpunktaktion Betonindustrie Teil 2
* K & B (Reinigungs- und Instandhaltungsarbeiten an Betonmischanlagen, KB 019)

* Einbeziehen der Verbande

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCl

Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie

Schwerpunktaktion Betonindustrie Teil 2
2020 -
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Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Planung der Schwerpunktaktionen 2020: Anlass, Ziele

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Planung der Schwerpunktaktionen 2020

- Schwerpunktaktion: Automatische Anlagen der Betonindustrie
Besichtigungsschwerpunkte: Kiibelbahn und Umlaufanlagen

- Schwerpunktaktion: Priifungen gemaf BetrSichV

- (Schwerpunktaktion: Beratung Uber die Arbeiten unter
UV- Belastung durch Arbeit im Freien)

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen
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Tagungsband

11. SLG-Werkleitertagung

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

Dosler- und Mischaniage
Batontransportsysteme
Betonsteinfertigungsmasching
FrISCNSeNEntransport

HuDgarost

Ganelwagen

AUsnartung und Ventilation
PUferganeiwagsn

Senkgerost

Rocktransport
Zentrienvorrichtung
Produktionspaletten-Quertranspart und
Pufferung

Paketierung

Pakettransport
oberflachenveredelung
Umfarmierung

Powertainer

Aniagansteverung und Sicherhaits-
ainrichtungen

Umlaufanlage fur Betonsteinfertigung

¥ BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

11. SLG-Werkleitertagung,

Dosler- und Mischanlage
Batontransportsysteme
Betonsteinfertgungsmasching
Frischsaitentransport

Hungerost

Ganelwagsn

Aushartung und Ventliation
PUlferganelwagen

Senkgerost

ROckiransport
Zentrienvorricntung
ProduKtlonspalerten-Quertranspart un
purrerung

Pakstierung

PaHEIranspart
Operflachanveregelung
umrarmierung

Powertsiner

AMIZE2NStEUBrUNE Und Sichernaits-
sinrichungen

3. Mai 2022, Neunkirchen

Umlaufanlage fiir Betonsteinfertigung

A25.1
Bereich: Binden Ricktransport /
Paketierung 1A
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Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Umlaufanlage fur flachige Betonfertigteile

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Planung der Schwerpunktaktionen 2020

VISIOM ZERD.
Schwerpunktaktion 1/2020: Automatische Anlagen der Betonindustrie B I
Besichtigungsschwerpunkte: Kibelbahn und Umlaufanlagen ol St
Eragebogen Kiibelbahn und Umlaufanlage fiir Betonsteinfertigung — _“;"“'
Fragebogen Kiibelbahn und Umlaufanlage fir flachige Betonfertigteile [ ——
ot Batomilointortiguny

Fragebogen Hinweise
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Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Schwerpunktaktion: Betonfertigteile

Auswertungen der Schwerpunktaktionen 2020 - ?

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Schwerpunktaktion: Betonfertigteile

Gefdhrdungsbeurteilung Normalbetrieb

» Gefihrdungsbeurteilung angemessen = Gefahrdungsbeurteilung nicht angemessen = Gefihrdungsbeurteilung angemessen

= keine Gefdhrdungsbeurteilung = keine Gefdhrdungsbeurteilung

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

Gefahrdungsbeurteilung Reparatur/ Wartung/ Stérung

= Gefdhrdungsbeurteilung nicht angemessen
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Tagungsband

11. SLG-Werkleitertagung

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Schutzmalnahmen Kibelbahn

Bereichssicherung fiir Zugangs

vorhanden

Nothalt vorhanden

ige Abschalteinrichtungen an den

akustische un

37%

o S0%

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

97%

. a5%

Schwerpunktaktion: Betonfertigteile

1009 150¢

SchutzmaRnahmen Vorbereitung

¥ BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Ist ein Konzept zur Priifung von
Hydraulikanlagen vorhanden?

Prifungen gemaR DGUV Verschrift 3
durchgefilhrt und dokumentiert

Priifungen gemaR BetrSichV (insbesondere
Schutzeinrichtungen) durchgefiihrt und
dokumentiert

Prufungfristen gemaR § 3 Abs. 6 BetrSichV
festgelegt

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

Schwerpunktaktion: Betonfertigteile

Priifung

0% 20% 40% 60% 80%

100%
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Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung

12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Schwerpunktaktion: Betonsteinfertigung

Auswertungen der Schwerpunktaktionen 2020 - ?

W BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Schwerpunktaktion: Betonsteinfertigung

Gefshrdungsbeurteilung Normalbetrieb

= Gefahrdungsbeurteilung angemessen = Gefahrdungsbeurteilung nicht angemessen = Gefdhrdungsbeurteilung angamessen

= keine Gefdhrdungsbeurteilung = keine Gefdhrdungsbeurteilung

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

Gefahrdungsbeurteilung Reparatur/Wartung/Stérung

= Gafihrdungsbeurteilung nicht angemessen
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Tagungsband

11. SLG-Werkleitertagung

¥ BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

SchutzmaBnahmen Kibelbahn

sreichssicherung flir Zugangsbiihnen

vorhanden

Nothalt vorhanden

beidseitige Abschalteinrichtungen an den
KiibelgefaBen, 2. B, Abschaltblgel

und/oder optische Signalgebung fiir
Kiibelb

gung

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

Schwerpunktaktion: Betonsteinfertigung

Tracknung: SchutzmaBnahmen

80%

Betreten des Bereichs abgesichert

sport an Hub- und Senkleiter
ge Mal

Offnungen fir den Produktt
beschrankt auf das produl

609

¥ BG RCI

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Ist ein Konzept zur Priifung von
Hydraulikanlagen vorhanden?

Priifungen gemaR DGUV Vorschrift 3
durchgefiihrt und dokumentiert

Priifungen gemaR BetrSichV (insbesondere
Schutzeinrichtungen) durchgefiihrt und
dokumentiert

Prifungen gemal § 3 Abs. 6 BetrSichV
festgelegt

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

Schwerpunktaktion: Betonsteinfertigung

Priifung
20% BO%

60% 100%
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Tagungsband 11. SLG-Werkleitertagung 12./13. Mai 2022, Neunkirchen

W BG RCI

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Dokumentationspflichten

Schwerpunktaktion 1/2020: Automatische Anlagen der Betonindustrie
Besichtigungsschwerpunkte: Kiibelbahn und Umlaufanlagen

rBGRO & BG RCI

1 Kbttt und Umiastasiagrs
s Pl hige Betomtertigiear

11. SLG-Werkleitertagung, 12. — 13. Mai 2022, Neunkirchen

¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie

Vielen Dank
fur lhre Aufmerksamkeit.
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Checkliste Mischer - Kiibelaufzug

Mitgliedsnummer Besuchsdatum AP

Unternehmen Ort

Betonmischer|[ |BFT:

|:|Pflaster/ Platten |:|Transportbeton Hersteller Modell Standort ~ Baujahr

Dﬁern:

Dyorsatz: .m?
Bauform Mischer 1:

Mischerdeckel

Beispiel fur die Bauarten:

|:|Mischer1: .m?
|:|Mischer2: ..m?

OO0

Bauform Mischer 2:
- elektrisch verschlossen |:|ja |:|nein

K/ gemaR DGUV Information 203-079 "Auswahl und Anbringung von Verriegelungseinrichtungen"”

V/2

Positionsschalter mit kodiertem Betéatiger (Bauart 2)
4 e mit unkodierten Naherungsschaltern (Bauart 3)

1 i .g-l o unkodierte, nockenbetétigte Positionsschalter (Bauart 1)
o=
B

mit kodierten Naherungsschaltern (Bauart 4)
mit Schlusseltransfersystem

- Nachlauf max.: ....sec. kritisch |:|ja |:|nein Zuhaltung:|:|ja
[ Jia[_]nein [ Jentfalit

- Filter6ffnung gesichert |:|ja |:|nein Dentféllt

- Vor-Ort-Steuerung vorhanden [ Jja [ nein

Abstand ausreichend
nur bei geschl. Deckel

- sichere Halterung (Kette, Winde, Anschlagp. geprift) [ Jja [ |nein

[ lia

<
cig”

|:|nein

- Schauéffnung gesichert

Zweihandschaltg.
Beschriftung vorh.

|:|entf.

Hauptschalter verschlieBbar

Zugange u. Standfl. fur Reinigung, Wartung, Reparatur sicher
Betriebsanweisung fur Reinigungsarbeiten vorh. u. hangt aus
Auslassoéffnung (Absturz) und Schieber (Quetschen) gesichert
Mangel:

s:[Jia[_]nein
h:|:|ja |:|nein
S:|:|ja |:|nein

Bericht erstellt;

|:|ja |:|nein

Kiibelaufzug
[ ]Kubel 1/Kern: [ ]Kubel 2/Vorsatz:
Verkehrsbereich gegen Betreten und Eingriff gesichert

Zutrittséffnungen - elektrisch verschlossen
1/K

|:|ja |:|nein

gemaR DGUV Information 203-079 "Auswahl und Anbringung von Verriegelungseinrichtungen"

Hersteller/Baujahr anders als Mischer

B: |:|ja |:|nein

E:|:|ja |:|nein

- anders gesichert

2V

unkodierte, nockenbetétigte Positionsschalter (Bauart 1)

Positionsschalter mit kodiertem Betéatiger (Bauart 2)

mit unkodierten Naherungsschaltern (Bauart 3)

mit kodierten Naherungsschaltern (Bauart 4)

mit Schlusseltransfersystem

Notiz:

- Quittierung nur von auRerhalb des Gefahrenbereiches

Kubelkeller

Hauptschalter befindet sich bereichsnah und ist verschlieRbar

- Zugangswege u. Beleuchtung in Ordnung

Steckbolzensicherung vorhanden und sicher zuganglich
Kibelwinde - sichere Zugangswege u. Standflachen
- Schlaffseilschalter vorhanden

Mangel:

Z:|:|ja |:|nein
b:|:|ja |:|nein
v:|:|ja |:|nein
Z:|:|ja |:|nein
s:[Jia[_]nein

|:|ja |:|nein

|:|entf.

B:|:|ja |:|nein

v:|:|ja |:|nein

z:|:|ja |:|nein

S:|:|ja |:|nein
[ Jentfalit

Bericht erstellt:

|:|ja |:|nein




¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft

PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe Rohstoffe und chemische Industrie

Mogliche Gefahren

e Gequetschtwerden von bewegten Teilen
* plétzliches Anlaufen des Mischers

» Abstlrzen von Anlagenteilen bei Reinigungs- und Instandhaltungs-
arbeiten

e Larm- und Staubeinwirkung bei Reinigungs- und
Instandhaltungsarbeiten

* Augenverletzungen bei Reinigungs- und Instandhaltungsarbeiten
e Erfasstwerden von bewegten Teilen bei der Probenentnahme

MaRnahmen

BG RCI Praxishandbuch Online: A 2.11 Mischer Seite 1/9
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PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe

Technische Anforderungen

Alle Quetsch- und Scherstellen an Antrieben, Kupplungen und
bewegten Maschinenteilen, z. B. am Mischwerk oder am
Austragsschieber, missen gesichert sein.

Die Mischerdeckel [ miissen elektrisch verriegelt sein. Bei einem
Nachlauf der Mischwerkzeuge mussen die Offnungen mit einer
elektrischen Verriegelung mit Zuhaltung ausgeristet werden.

Die Mischerdeckel miissen so angeordnet und gesichert sein, dass sie
nicht unbeabsichtigt zuschlagen kénnen, z. B. durch eine
Sicherungskette.

Schau6ffnungen miissen so gesichert sein, dass ein Hineingreifen in
den Mischer nicht mdglich ist.

Im Bereich des Mischers muss ein abschlieBbarer Hauptschalter |
vorhanden sein. Weiterhin sollte sich daneben eine Vor-Ort-Steuerung
[E] befinden. Die Vor-Ort-Steuerung muss so angebracht sein, dass sie
nicht vom Mischgefal aus bedient werden kann und die
Mischwerkzeuge eingesehen werden kénnen. Bei der Betatigung des
Tippbetriebes mit selbsttatiger Rickstellung dirfen sich die
Mischwerkzeuge nur jeweils um weniger als 10° im Einhandbetrieb und
um weniger als 20° bei der Zweihandsteuerung bewegen.

Die Vor-Ort-Steuerung wird durch einen Schliisselschalter betriebs-
bereit geschaltet, der gleichzeitig die Steuerung vom Steuerstand

BG RCI Praxishandbuch Online: A 2.11 Mischer

¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie

Seite 2/9



PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe

auBer Kraft setzt.

¢ Beim Einbau einer Mischerreinigungsanlage mussen alle Deckel und
Sicht6ffnungen des Mischers mit der Reinigungsanlage
sicherheitstechnisch verriegelt sein.

¢ Fir regelmaBige Wartungs- und Reinigungsarbeiten missen geeignete
Standflachen fur das Personal vorhanden sein, um ein gefahrloses
Reparieren, Reinigen oder Abschmieren zu ermdglichen.

¢ Bei Betatigung des Hauptschalters des Mischers muss sichergestellt
sein, dass die zufuhrenden Férdereinrichtungen und die Austrags-
einrichtungen zwangsweise abgeschaltet sind.

Reparatur/Wartung und Reinigungsarbeiten

¢ Bei Reparatur-, Reinigungs- oder Wartungsarbeiten am/im Mischer
oder seinen Antriebsteilen muss der elektrische Antrieb allpolig vom
Netz getrennt und gegen Wiedereinschalten gesichert werden.

¢ Pneumatisch oder hydraulisch betatigte Einrichtungen wie Schieber

BG RCI Praxishandbuch Online: A 2.11 Mischer

¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie

Seite 3/9



¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft

PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe Rohstoffe und chemische Industrie

und Klappen mussen drucklos gemacht werden.

e Wird im Mischer gearbeitet, mussen die MaBnahmen bei ,Arbeiten in
engen Raumen” berlcksichtigt werden. Kommen elektrische Gerate
zum Einsatz, mussen zusatzlich die SchutzmalBnahmen bei ,Arbeiten
unter erhdhter elektrischer Gefahrdung” eingehalten werden (siehe
auch Kapitel A 4.5).

e Bei der Durchfiihrung von Reinigungsarbeiten muss zum Positionieren
der Mischwerkzeuge die Vor-Ort-Steuerung genutzt werden.

» Bei Reinigungsarbeiten kann es zu Larm-, Staub- und anderen kérper-
lichen Belastungen kommen. Um diese zu verringern, haben sich in
der Praxis automatische Mischerreinigungssysteme bewahrt. Werden
diese nicht eingesetzt, sollte der Reinigung mit einem
Hochdruckreiniger (Flissigkeitsstrahler) der Vorzug vor dem Einsatz
von Hammer und Meil3el gegeben werden.

e Wird der Mischerinnenraum mit einem Betontrennmittel eingespriht,
kann es durch den auftretenden Sprihnebel beim Einatmen zu
Gesundheitsgefahren kommen. Die Gefahren und die Handhabung des
Betontrennmittels sind in dem Sicherheitsdatenblatt des Herstellers
aufgefihrt und mussen in einer Betriebsanweisung betriebsspezifisch
dargestellt werden.

e FUr die Reinigung der Austragsvorrichtungen mussen ggf. geeignete
Einrichtungen gegen Absturz eingesetzt werden, z. B. Buhnen, Podeste
3 oder Geriiste.

e Hautschutzplan beachten.

Prifungen

e Eine Prifung der sicherheitsrelevanten Steuerungselemente,
Endschalter und Schutzgitter muss regelmaRBig erfolgen.

Anforderungen an das Personal

o Uber den ordnungsgemaRen Betrieb, die Reinigungs- und Instand-
haltungsarbeiten sind die Beschaftigten regelmaRig, mindestens
jedoch einmal jahrlich, zu unterweisen.

Betriebsanweisungen

e FUr Reinigungsarbeiten ist eine Betriebsanweisung zu erstellen (siehe
auch Kapitel A 1.4).

BG RCI Praxishandbuch Online: A 2.11 Mischer Seite 4/9



PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe

Persodnliche Schutzausriistung
Bei Reinigungsarbeiten muss eine geeignete Schutzausristung getragen
werden. Auswahl gemaR Gefahrdungsbeurteilung, hier insbesondere

e Schutzbrille
Schutzhandschuhe
Gehdorschutz

e evtl. Atemschutz

Weitere Informationen

Unfallverhltungsvorschrift: DGUV-Vorschrift 1 ,,Grundsatze der
Pravention”
DGUV Regel 113-004 ,Behalter, Silos und enge Raume*

DIN EN 12151:2008-05 ,Maschinen und Anlagen zur Bereitung von
Beton und Martel - Sicherheitsanforderungen”

KapitelA1.1,A1.4,A1.7,A1.8 A113,A45

BG RCI Praxishandbuch Online: A 2.12 Kibelbahn

¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie
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PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe

A 2.12 Kubelbahn

Mogliche Gefahren

Gequetscht- bzw. Angefahrenwerden im Bewegungsbereich der
Kibelbahn

Absturz von hochgelegenen Arbeitsplatzen
Getroffenwerden von herabfallendem Frischbeton

Augenverletzungen beim Reinigen, z. B. durch den Einsatz von
Hochdruckreinigern

MaBnahmen

BG RCI Praxishandbuch Online: A 2.12 Kibelbahn

¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft
Rohstoffe und chemische Industrie
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Berufsgenossenschaft

PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe Rohstoffe und chemische Industrie

Technische Anforderungen

* Mindestabstand von 0,5 m zwischen Kibel und festen Teilen der
Umgebung

¢ Mindestabstand zu Verkehrswegen unter der Bahn
o bei Personenverkehr: mind. 2,5 m

o bei Fahrzeugverkehr: maximale Fahrzeughdhe + 0,5 m
Sicherheitszuschlag

¢ trennende Schutzeinrichtungen, z. B. Umzaunung, Unterbaugitter,
wenn Mindestabstande nicht eingehalten werden kénnen

e Anordnung von festen Wartungsbihnen parallel zur Bewegungs-
richtung, d. h. auRerhalb des Fahrweges [F§

¢ Einrichtung von Waschplatzen mit Absturzsicherung

e Sicherung der Zugange zu den Reinigungsbihnen und Wartungs-
buhnen, z. B. elektrische Verriegelung

¢ Sicherung der Zugange zu Aufgabetrichtern
¢ akustische und/oder optische Signalgebung fir Kiibelbewegung

¢ beidseitige Abschalteinrichtungen an den Kiibelgefalen,
z. B. Abschaltbigel [E3

Reparatur/Wartung/Stérungsbeseitigung

¢ Anlagenteile zuverlassig abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern

¢ Arbeiten vorzugsweise von Wartungs- bzw. Reinigungsbiihne
ausflhren

¢ bei stehengebliebenem Kiibel wahrend des Transportes
o Klbel gegen Drehen bzw. Entleeren sichern

o Einsatz von mobiler Hubarbeitsbiihne, Hubsteiger oder
Gabelstapler mit zugelassenem Arbeitskorb

o keine Arbeiten in der Hohe auf Leitern

BG RCI Praxishandbuch Online: A 2.12 Kibelbahn Seite 7/9



¥ BG RCI

Berufsgenossenschaft

PRAXISHANDBUCH ONLINE - Unterweisungshilfe Rohstoffe und chemische Industrie

e Sicherstellung einer eindeutigen Kommunikation zwischen
Anlagenpersonal am Steuerstand und Wartungspersonal

e vor Wiederinbetriebnahme Entfernung aller Personen aus dem
Bewegungs-/Verkehrsbereich der Kiibelbahn - Kontrolle durch
verantwortliche Person (z. B. Fihrungskraft, Elektrofachkraft)

Anforderungen an das Personal
e Anlagen- und Wartungspersonal mind. 18 Jahre alt

Betriebsanweisungen

» flr Betrieb, Wartung, Reinigung und Reparatur sind Betriebsanwei-
sungen zu erstellen

¢ das beauftragte Personal ist regelmaRig zu unterweisen

Prifungen
* regelmaRige Prafung mind. einmal jahrlich durch eine befahigte Person

e Funktionsprifung der sicherheitsrelevanten Schalt- u.
Signaleinrichtungen vor dem Betrieb und nach Stérungsbehebung

Persodnliche Schutzausriistung
Auswahl gemall Gefahrdungsbeurteilung, hier insbesondere

e beim Betrieb
o Schutzhelm
o Schutzschuhe
¢ bei Reinigungsarbeiten (Abspritzen)
o Sicherheitsstiefel
o Schutzhandschuhe
o Schirze oder Overall
o Schutzbrille oder Gesichtsschutz (Visier) erforderlich

Weitere Informationen

 Unfallverhitungsvorschrift: DGUV-Vorschrift 3 ,Elektrische Anlagen
und Betriebsmittel”

e DGUV Information 213-008 ,Betontransport”

e DIN EN 12629-1:2011-01 ,Maschinen fur die Herstellung von
Bauprodukten aus Beton und Kalksandsteinmassen - Sicherheit - Teil
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‘"SIGN ZERO. v Erqusgtﬁ)ge!nschaft

NULL UNFALLE — GESUND ARBEITEN! Rohstoffe und chemische Industrie

Fragebogen Kiibelbahn und Umlaufanlagen
fiir Betonsteinfertigung

Unternehmen:

Mitgliedsnummer:

Vertreter des Unternehmens:

Aufsichtsperson:

0.0. Organisation des Arbeitsschutzes

0.1. Normalbetrieb

Gefdhrdungsbeurteilung (GB) Betriebsanweisung (BA)

[J angemessen [J angemessen [J GB fiir MA zugénglich
[ nicht angemessen [ nicht angemessen [J BA fiir MA zugénglich
[ keine [ keine

0.2. Reparatur / Wartung / Stérungsbeseitigung

Gefdhrdungsbeurteilung (GB) Betriebsanweisung (BA)

[J angemessen [ angemessen [J GB fiir MA zugénglich
[J nicht angemessen [ nicht angemessen [J BA fiir MA zugénglich
[ keine [ keine

0.3. Unterweisung
ja  nein
[0 [O Isterkennbar, dass die Unterweisung angemessen durchgefiihrt wurde?
[0 [O Istdie Dokumentation der Unterweisungvorhanden?

0.4. Fremdfirmenmanagement

Werden Fremdfirmen im Produktionsprozess eingesetzt []ja [ nein (weiter mit 0.5)

ja  nein

[0 [O Gibteseinen festgelegten Aufsichtsfiihrenden gemaR § 5 DGUV Vorschrift 12

[0 [O Gibteseinen Fremdfirmenkoordinator gemaB § 6 DGUV Vorschrift 1und § 13 Abs. 3 BetrSichV?

[Od [O Haben die Fremdfirmenmitarbeiter angemessene Anweisungen im Sinne des

§ 6 Absatz 2 DGUV Vorschrift 1 erhalten?

[0 [O Gibtesein Freigabeverfahren, sofern die Produktion und Instandhaltung durch unterschiedliche Firmen erfolgt?
0.5. Priifung

ja  nein

[0 [O Priifungen gemaR § 3 Abs. 6 BetrSichV festgelegt

O [O Prifungen gemiR BetrSichV (insbesondere Schutzeinrichtungen) durchgefiihrt und dokumentiert

[0 [O Prifungen gemédR DGUV Vorschrift 3 durchgefiihrt und dokumentiert

O [O IsteinKonzeptzur Priifung von Hydraulikanlagen vorhanden?
Erganzungen:
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1.0. Kiibelbahn bzw. kombinierte Kiibelbahn mit Betonverteiler
[0 keineKiibelbahn, Betontransport mit / durch:

Hier vorgefundene Mangel:

(weiter mit 2.)

1.1. Bewegungsraum / Fahrbereich
ja  nein
O [O Wurden SchutzmaBnahmen ergriffen? Wenn ja welche:

[0 [O Bestehen trotzdem Gefdhrdungen durch die Bewegungen der Kiibelbahn?

1.2. SchutzmaBBnahmen an der Kiibelbahn
ja nein
[0 [O Akustische und/ oderoptische Signalgebung fiir Kiibelbewegung
[0 [O Beidseitige Abschalteinrichtungen an den KiibelgefdRen, z. B. Abschaltbiigel

O [O Nothaltvorhanden
[0 [O Bereichssicherung fiir Zugangsbiihnen vorhanden

1.3. Reparatur / Wartung / Stérungsbeseitigung

E]
e,
5

Anlagenteile lassen sich allpolig trennen und gegen Wiedereinschalten mit Schloss sichern
Sicherung des Kiibels bei Storung gegen Drehen und Entleeren; ggf. Restenergien beriicksichtigen
Sichere Wartungs- und Reinigungspldtze inklusive Zugdnge

Wird ein LoTo-System verwendet?

aooOoOs
oanono

Erganzungen:

2.0.Steinfertiger

2.1. Schutzmafinahmen
ja  nein
[0 [O Bewegte Maschinenteile gegen Eingriff gesichert (auch Fertigungskeller)
[0 [O Nothaltvorhanden

O [O Gibteseinewirkungsvoll den Ldrm reduzierende Einhausung?
[0 @O SindLdrmbereiche gekennzeichnet?

2.2. Verkehrswege
ja nein
[0 [O Verkehrswege /Zugénge sicher gestaltet
O [O Arbeitsraum /Verkehrswege sind frei von abgestellten Materialien, Arbeitsmitteln etc.

2.3. Reparatur / Wartung / Stérungsbeseitigung

ja  nein
[0 [O Anlagenteile lassen sich allpolig trennen und gegen Wiedereinschalten mit Schloss sichern
[0 [O SicherungderAuflast gegen Absinken
[0 [O SichereWartungs- und Reinigungspldtze inklusive Zugénge
[0 [O wirdein LoTo-System verwendet?
Erganzungen:
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3.0. Frischseitentransport
3.1. Schutzmaf3nahmen
ja  nein
[0 [O Bewegte Maschinenteile der Umlaufanlage gegen Eingriff gesichert

O O schutzzaun

O [ Lichtschranke oderVorhang

3.2. Verkehrswege
ja  nein
[0 [O Verkehrswege / Zuginge sicher gestaltet

[0 [O Arbeitsraum / Verkehrswege sind frei von abgestellten Materialien, Arbeitsmitteln etc.
[OJ [O sichererPersonenverkehrdurch Uberginge

3.3. Reparatur / Wartung / Stérungsbeseitigung
ja  nein
O [O Anlagenteile lassen sich allpolig trennen und gegen Wiedereinschalten mit Schloss sichern
[0 [O sSichereWartungs- und Reinigungsplitze inklusive Zuginge

Erganzungen:

4.0. Bereich Trocknung

4.1. Schutzmaf3nahmen

ja nein
[0 [O Mitausreichend hohen, nicht leicht zu umgehenden Schutzzaun gesichert
E E Schutzeinrichtungen an Hub- und Senkleitern zum Schutz vor Absturz (Bretter, Betonwaren etc.)
O [O Offnungen fiirden Produkttransport an Hub- und Senkleiter beschréankt auf das produktabhdngige MaR
[0 [O BetretendesBereichs abgesichert
[ Elektrische Verriegelung (Positionsschalter) [ Lichtschranken [ Zuhaltung
O [O Notausvorhanden
[0 [O Dieautomatische Anlage wird vollstandig auBBer Betrieb (kein Handbetrieb) gesetzt,

wenn der Sicherungsschalter betéatigt wird, und erst durch eine Bestdtigung wieder in Gang gesetzt

4.2. Verkehrswege

ja nein

O [ Verkehrswege /Zuginge sicher gestaltet

O [ Arbeitsraum /Verkehrswege sind frei von abgestellten Materialien, Arbeitsmitteln etc.
4.3. Reparatur / Wartung / Storungsbeseitigung

ja nein

O [O Anlagenteile lassen sich allpolig trennen und gegen Wiedereinschalten mit Schloss sichern

[0 [O SichereWartungs- und Reinigungsplitze inklusive Zuginge (insbesondere Hub- und Senkleiter)
O [O wirdein LoTo-System verwendet?

Erganzungen:

5.0. Fertigprodukttransport
5.1. SchutzmaBnahmen

in

=
o

Bewegte Maschinenteile der Umlaufanlage gegen Eingriff gesichert

Sortierplatz vorhanden? Wenn ja; Sicherung Sortierplatz: ] Schaltleiste abgedeckter Klinkenvorschub
Gute Arbeitsplatzergonomie am Sortierplatz (z. B. Stehilfe)

Sortierplatz mit Hebehilfen

oooos
O0O0O0
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5.1. SchutzmaBnahmen (Fortsetzung)
ja nein
[0 [ GesicherterAbstapel- und Paketierbereich
[ [ GesicherterBereich Anlieferung Paletten

O [O GesicherterBereich der Umreifungsanlage
[0 [O IstderAusfahrbereich der Paletten durch einen Mutingbereich gesichert?

5.2. Verkehrswege
ja nein
O [O Verkehrswege /Zuginge sicher gestaltet
[0 [O SichererPersonenverkehrdurch Ubergénge
[0 [O Arbeitsraum /Verkehrswege sind frei von abgestellten Materialien, Arbeitsmitteln etc.
5.3. Reparatur/ Wartung/ Stérungsbeseitigung
ja nein
[0 [O Anlagenteile lassen sich allpolig trennen und gegen Wiedereinschalten mit Schloss sichern
[0 [O SichereWartungs- und Reinigungsplétze inklusive Zugénge

Ergdnzungen:

Bitte ankreuzen

Wertschipfend |:|

Wir steigemn unsere
Leistungsfihigkeit

6.0. Vision Zero —
Unternehmenskultur in Anlehnung
an KommMitMensch

Bitte geben Sie ihre personliche
Einschatzung zum Gesamteindruck

des Betriebs anhand des folgen- j—__':a _
den Bewertungsmafistabs Proaktiv D
(https://www.kommmitmensch.de/ Wir suchen aufmerksam

Verbesserungsmiglichkeiten

R ]

»Die unsichtbare Barriere* erfordert einen Perspektivwechsel

Wir kontrollieren Risiken
mit Regeln

a3l 5

Wir werden aufmerksam, ;:g
nachdem etwas passiert ;

Gleichgiiltig

Wen interessiert’s?
Weiter so, solange es geht

[
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